RECORD POWER

ESTABLISHED 1909°

Original Betriebsanleitung

BS400 Premium
16" Bandsage s

RECORD
P

Version 3.0
Juni 2013

Zur Registrierung dieses Produktes besuchen Sie unsere Website unter
www.recordpower.info
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Artikelnummer Artikelbezeichnung
Sagebander
BB1331406 1/4" x 6ZpZ Bandsageband
BB1336 3/8" x 6ZpZ Bandsageband
BB1331206 1/2" x 6ZpZ Bandsageband
BB1333403 3/4" x 3ZpZ Bandsageband
BB133103 1" x 3ZpZ Bandsageband
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Laufrader
SBS400-46 Antriebsriemen
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Obere Sagebandfithrung
SBS400-203 Stiitzbock obere Sagebandfiihrung
SBS400-262 Aufnahme Obere Sagebandfiihrung*
SBS400-263 Hintere Sdgebandfihrung*
SBS400-264 Hintere Sdgebandfihrung*
SBS400-265 Innensechskantschraube M6 x 12*
SBS400-266 Innensechskantschraube M8 x 10*
Untere Sagebandfiithrung
SBS400-160 Abdeckung links*
SBS400-147 Stiitzbock untere Sagebandfiihrung
SBS400-151 Abdeckung rechts*
SBS400-148 Einsatz
SBS400-137 Kugellager 6021
SBS400-131 Gewindestange

* Nicht in der Ubersichtszeichnung abgebildet.



Symbolerklarung

DIE UNTEN DARGESTELLTEN SYMBOLE UND IHRE BEDEUTUNGEN KONNEN IM GESAMTEN HANDBUCH IN BETRACHT KOMMEN.
BITTE STELLEN SIE SICHER, DASS SIE DIE ENTSPRECHENDEN MASSNAHMEN ERGREIFEN, WO IMMER DIE WARNHINWEISE
VERWENDET WERDEN.

Verbindliche
Anweisungen

Lesen und verstehen Sie die Betriebsanleitung,
bevor Sie die Maschine in Betrieb nehmen.

Hinweis fir eine Anweisung, die besondere Aufmerksamkeit erfordert
Schutzbrille tragen

Verwendung von Atemschutzgeraten

Gehorschutz tragen

Sicherheitsschuhe tragen

Schutzhandschuhe tragen

Unmittelbare Gefahren, die zu einer ernsten Verletzung von
Personen oder Beschadigung der Maschine fiihren kénnen

Warnung vor gefahrlicher elektrischer Spannung

Risiko von Verletzungen durch Heben von
schweren Gegenstanden

Gefahrenhinweis von schweren Verletzungen
durch Flugobjekte

Warnung vor feuergefahrlichen Stoffen

>R ®@00000®



Allgemeine Gesundheits- und Sicherheitshinweise

Vergewissern Sie sich, dass Sie alle Anweisungen in diesem
Handbuch sorgfaltig lesen, bevor Sie dieses Produkt montieren,
installieren und verwenden. Bewahren Sie dieses Handbuch fiir
kiinftige Verwendung an einem sicheren Ort auf.

ACHTUNG: Zu lhrer eigenen Sicherheit sollten Sie nicht versuchen, diese
Maschine zu bedienen, bis sie vollstdndig montiert und nach diesen
Anweisungen installiert ist.

ACHTUNG: Beim Gebrauch von Elektrowerkzeugen immer die grundlegenden
VorsichtsmaBnahmen befolgen, um die Gefahr von Branden, Stromschlagen
und Personenschaden zu reduzieren.

Sichere Bedienung

1. Verwenden Sie persoénliche Schutzausriistung (PSA)

¢ Bei dem Betrieb von Maschinen konnen Fremdkorper in lhre Augen
gelangen, was zu schweren Augenschaden fiihren kann. Schutzbrillen oder
anderer geeigneter Augen- oder Gesichtsschutz muss jederzeit verwendet
werden. Alltagliche Brillen haben nur schlagfeste Linsen. Es sind keine
Schutzbrillen und geben keinen zusatzlichen seitlichen Schutz.

¢ Verwenden Sie Atemschutzausriistung (Staubmaske etc.), falls wéhrend der
Bearbeitung Staub entsteht. Belastungen durch hohen Konzentrationen von
Staub, die durch die Bearbeitung von Hartholz, Weichholz und kiinstlichen
Verbundplatten entstehen, kdnnen zu schweren gesundheitlichen
Problemen fiihren. Einige importierte Hartholzer verbreiten einen stark
reizenden Staub, der ein brennendes Empfinden verursachen kann. Die
Verwendung von Atemschutzgeraten ist keine Alternative zur Verwendung
von Staubabsaugern. Sie sollte nur als zusatzlicher Schutz verstanden
werden.

e Der Einsatz von Ohrstopseln oder Gehdrschutz wird empfohlen, wenn die
Maschine in Betrieb ist, inshesondere dann, wenn der Gerduschpegel liber
85 dB liegt.

e Tragen Sie geeignete Schutzhandschuhe beim Umgang mit Werkzeugen
oder Messern. Handschuhe sollten nicht getragen werden, wenn Sie die
Maschine bedienen, da sie sich von den beweglichen Teilen der Maschine
verfangen konnen.

e Rutschfeste Sicherheitsschuhe werden empfohlen, wenn Sie die Maschine
bedienen und mit groBen Werkstilicken hantieren.

2. Tragen Sie angemessene Kleidung
e Tragen Sie keine lose Kleidung, Krawatten oder Schmuck, die sich von
beweglichen Teilen der Maschine verfangen kénnen.

e Krempeln Sie lange Armel bis oberhalb des Ellbogens auf.
e Tragen Sie bei langen Haaren ein Haarnetz oder setzen Sie eine Miitze auf.

3. Sicherheitshinweise
e Erkennen und lesen Sie alle Warnhinweise an der Maschine.

e Es ist wichtig, dass alle Aufkleber mit Gesundheits- und Sicherheitshinweise
nicht entfernt, unkenntlich gemacht oder abgedeckt werden.
Ersatzaufkleber erhalten Sie bei unserer Kundendienstabteilung.

4. Machen sie sich mit der Maschine vertraut

e Wenn Sie nicht griindlich vertraut mit dem Betrieb der Maschine sind,
lassen Sie sich Ratschlége von lhrem Vorgesetzten, Lehrmeister oder einer
anderen qualifizierten Person geben oder kontaktieren Sie lhren Handler fir
Informationen zu Schulungen. Verwenden Sie dieses Gerat nicht, bis eine
angemessene Ausbildung unternommen wurde.

5. Vorsicht beim Verschieben oder Positionieren der Maschine
e Einige Maschinen konnen sehr schwer sein. Stellen Sie sicher, dass der
Unterboden im Bereich, wo die Maschine eingesetzt wird, tragbar ist.

e Die Maschine und die einzelnen Bauteile konnen schwer sein. Wenden
sie immer eine sichere Hebetechnik an und suchen Sie Hilfe beim
Heben schwerer Bauteile. In einigen Féllen kann es erforderlich sein,
mechanische Vorrichtungen zu verwenden, um die Maschine innerhalb des
Arbeitsbereiches zu positionieren.

e Einige Maschinen haben wahlweise einen Radsatz, damit sie, wenn
notwendig, in der Werkstatt mandvriert werden kdnnen. Es sollte darauf
geachtet, dass dieser nach den Anweisungen installiert wird.

e Bedingt durch die Art der Konstruktion einiger Maschinen, kénnen diese
einen hohen Schwerpunkt haben, welches diese instabil macht, wenn sie
verschoben werden. Extreme Vorsicht ist beim Verschieben jeder Maschine
geboten.

6. Die Maschine sollte zu jeder Zeit eben und stabil sein

e Wenn ein Untergestell oder Unterschrank fiir die Maschine vorhanden
ist, stellen Sie immer sicher, dass die Maschine mit den gelieferten
Befestigungen fest montiert wird.

Falls die Maschine zur Nutzung auf einer Werkbank geeignet ist,
vergewissern Sie sich, dass die Werkbank gut konstruiert ist und das
Gewicht der Maschine tragen kann. Die Maschine sollte immer sicher mit
geeignetem Befestigungsmaterial auf der Werkbank befestigt sein.

Wo méglich, sollten auf dem FuBboden stehende Maschinen immer so am
Boden montiert werden, die der angemessen Bauart des Bodens entspricht.

Der Boden sollte fehlerfrei und eben sein. Alle FiiBe der Maschine sollten
auf der Bodenoberfldche anliegend befestigt werden. Wenn dies nicht

der Fall ist, positionieren Sie die Maschine an eine besser geeignete

Stelle oder verwenden Ausgleichsscheiben zwischen den FiiBen und der
Bodenoberflache, um einen stabilen Stand der Maschine zu gewahrleisten.

7. Entfernen Sie Einstellschliissel und Schraubenschliissel

Stellen Sie sicher, dass alle Werkzeugschliissel und Einstellungswerkzeuge
vor dem Einschalten der Maschine ,ON" entfernt werden. Es besteht die

Gefahr von schweren Verletzungen oder Schaden an der Maschine durch

herausfliegende Gegensténde.

8. Vor dem Einschalten der Maschine ,,ON"
Entfernen Sie alle Gegenstande (Werkzeuge, Restabfallstiicke etc.) vom
Maschinentisch.

o Stellen Sie sicher, dass sich keine Uberreste zwischen dem Werkstiick und
dem Tisch und der Arbeitsauflage befinden.

o Stellen Sie sicher, dass das Werkstiick nicht gegen das Sageblatt oder
Schneidwerkzeug gedriickt wird, oder dieses beriihrt.

e Priifen Sie alle Klemmen, Haltevorrichtungen und Anschlage, um
sicherzustellen, dass sie fest sind und sich nicht wahrend der Bearbeitung
bewegen.

e Planen sie den Ablauf, wie Sie das Werkstiick die gesamte Bearbeitungszeit
Uber festhalten und zufiihren.

9. Wahrend der Bearbeitung

e Vor Arbeitsheginn, beobachten Sie die laufende Maschine. Wenn
ungewohnte Gerdusche oder (ibermaBige Vibrationen auftreten, schalten
Sie die Maschine sofort , OFF" (AUS) und trennen sie vom Stromnetz.
Starten Sie die Maschine nicht wieder, bis die Ursache des Problems
herausgefunden und korrigiert wurde.

10. Halten Sie den Arbeitshereich sauber

e Sicherheitsabstande konnen als Abstande zwischen Maschinen und
Hindernissen betrachtet werden , die einen sicheren Betrieb jeder
Maschine ohne Einschrankung erméglichen. Bedenken Sie vorhandene
und voraussichtliche Maschinenanforderungen, die GroBe des Materials,
dass von jeder Maschine bearbeitet wird und den Freiraum fiir zusatzliche
Gestelle und / oder Arbeitstische. Bedenken Sie auch den jeweiligen
Stellplatz der einzelnen Maschinen zueinander fiir eine effiziente
Materialhandhabung. Achten Sie darauf, dass Sie geniigend Platz firr den
sicheren Betrieb [hrer Maschinen in jeder vorhersehbaren Bedienung haben.

¢ Unaufgerdumte Arbeitsbereiche und Werkbénke schaffen ein Risiko von
Unfallen Halten Sie Werkbanke iibersichtlich und aufgerdumt und entfernen
Sie Werkzeuge, die nicht mehr in Gebrauch sind.

e Vergewissern Sie sich, dass die Bodenflache sauber gehalten wird und frei
von Staub und Schmutz, was Stolper- oder Rutschgefahr verursachen kann.

11. Beriicksichtigen Sie die Umgebungseinfliisse am Arbeitsplatz
e Setzen Sie das Geréat nicht Regen oder feuchten Bedingungen aus.

o Halten Sie den Arbeitshereich gut beleuchtet und stellen Sie sicher,
dass kiinstliche Beleuchtung zur Verfligung steht, wenn nicht gentigend
natlrliches Licht vorhanden ist, um den Arbeitsbereich wirksam zu
beleuchten. Die Beleuchtung sollte hell genug sein, um Schatten und
Augenbelastung zu vermeiden.

Verwenden Sie das Gerét nicht in explosionsgeféhrdeten Umgebungen, z.B.
in der Nahe von brennbaren Fliissigkeiten, Gasen oder Staub.

Hohe Staubentwicklung durch die Bearbeitung von Holz, kann zu
Brand- oder Explosionsgefahr fiihren. Verwenden Sie immer eine Staub-
Absauganlage, um das Risiko zu minimieren.



Allgemeine Gesundheits- und Sicherheitshinweise - Fortsetzung

12. Halten Sie andere Personen (und Tiere) fern

Das Gerdt ist so konzipiert, dass sie nur von einer Person bedient werden kann.

Lassen Sie Personen, inshesondere Kinder, nicht das Gerat oder das
Verlangerungskabel beriihren (falls verwendet) und halten Sie sie aus dem
Arbeitsbereich fern.

Lassen Sie die Maschine niemals unbeaufsichtigt laufen. Schalten Sie die
Stromversorgung aus und lassen Sie die Maschine nicht unbeaufsichtigt, bis
sie zu einem vélligen Stillstand kommt.

Wenn der Arbeitsbereich unbeaufsichtigt verlassen wird, sollten alle
maschinellen Einrichtungen ausgeschaltet ,,OFF" und vom Stromnetz
getrennt sein.

13. Sichere Aufbewahrung ungenutzter Maschinen

Ungenutzte Maschinen sollten an einem trockenen Ort, auBerhalb der
Reichweite von Kindern gelagert werden. Lassen Sie keine Personen die
Maschinen bedienen, die nicht mit dieser Anleitung oder mit der Maschine
vertraut sind.

14. Ubernehmen Sie sich nicht

Wahlen Sie eine Arbeitsposition, in der Ihr Kérper ausgeglichen bleibt und
fiihren Sie das Werkstiick in die Maschine ein, ohne sich zu tiberstrecken.

Sorgen Sie immer fiir sicheren Stand und halten Sie jederzeit das
Gleichgewicht..

15. Stromnetz Versorgung

Elektrische Schaltungen sollten fiir jede Maschine zweckbestimmend oder
stark genug sein, um die Motorbelastungen auszuhalten. Steckdosen sollten
in der Nahe jeder Maschine so angeordnet sein, dass die Strom- oder
Verldngerungskabel groBe Verkehrsbereiche nicht behindern. Beachten Sie
die ortlichen elektrischen Richtlinien fiir die ordnungsgemaBe Installation
neuer Beleuchtung, Steckdosen oder Schaltungen.

Das Gerat muss an eine geerdete Stromversorgung angeschlossen werden.

Die Stromversorgung muss mit einem Uberlastungsschutz ausgeriistet sein,
dass einen Schutz gegen Kurzschluss, Uberlast und Erdschluss bietet.

Die elektrische Spannung der Maschine muss mit der Spannung des
Stromnetzes Ubereinstimmen.

Der Anschlussstecker der Maschine muss immer in die Steckdose passen.
Der Stecker darf in keiner Weise veréndert werden. Wenn ein Ersatzstecker
bendétigt wird, sollte er von einer sachkundigen Person montiert werden
und dem ordnungsgemaBen Typ und der Belastbarkeit der Maschine
entsprechen.

Wenn Sie sich nicht sicher (iber alle elektrischen Anschliisse sind, wenden
Sie sich immer an einen qualifizierten Elektriker.

16. Vermeiden Sie ein unbeabsichtigtes Anlaufen der Maschine

Die meisten Maschinen sind mit einem Nullspannungsschutzschalter
ausgeriistet, um ein unbeabsichtigtes Einschalten zu verhindern.

Im Zweifelsfall immer vor dem Anschluss an die Stromversorgung
sicherstellen, dass der Maschinenschalter in der Position ,OFF" ist. Dies
bedeutet, dass die Maschine nach einem Stromausfall oder Einschalten
der Stromversorgung nicht automatisch startet, bis Sie erst wieder den
Startschalter betatigen.

17. Einsatz im Freien

Diese Maschine sollte nicht im Freien verwendet werden.

18. Verlangerungskabel

Wenn mdglich, wird die Verwendung von Verlangerungskabeln nicht
empfohlen. Wenn die Verwendung eines Verldngerungskabels unvermeidlich
ist, dann sollte es einen minimale Kernquerschnitt von 2,5mm2 haben und
sich auf eine maximale Lange von 3 Metern beschranken.

Verlangerungskabel sollten nicht im direkten Arbeitsbereich verlegt werden,
um eine Stolpergefahr zu vermeiden.

19. Schutz vor elektrischem Schlag

Vermeiden Sie Korperkontakt mit geerdeten Oberflachen, wie von Rohren
und Heizkérpern. Es besteht ein erhohtes Risiko eines elektrischen Schlags,
wenn Ihr Korper geerdet ist.

20. Immer im bestimmungsgemaBen Leistungsbereich der
Maschine arbeiten

Bedienersicherheit und Maschinenleistung werden ernsthaft beeintrachtigt,
wenn versucht wird, die Maschine (iber seine Grenzen hinaus zu bedienen.

21. Missbrauchen Sie nicht das Netzkabel

Ziehen Sie niemals am Netzkabel, um es von der Steckdose zu trennen.
Verwenden Sie stets den Stecker.

Halten Sie das Netzkabel fern von Hitze, Ol und scharfen Kanten.

Benutzen Sie nicht das Netzkabel, um die Maschine zu Tragen oder zu
Bewegen.

22. Sichern Sie das Werkstiick

Vergewissern Sie sich, dass das Werkstiick vor Gebrauch der Maschine
sicher gespannt ist.

Bei Arbeiten innerhalb von 300 mm des Bearbeitungsbereichs, verwenden
Sie immer einen Schiebestock, um das Werkstiick an den Sageband oder an
das Schneidwerkzeug zu fiihren. Der Schiebestock sollte eine Mindestlange
von 400 mm haben. Wenn der Schiebestock beschadigt wird, ersetzen Sie
ihn umgehend.

Verwenden Sie zusatzliche Stiitzen (Rollentrager etc.) fiir alle langen
Werkstiicke, die zum Kippen neigen, wenn sie nicht auf der Tischplatte
gehalten werden kénnen.

Verwenden Sie keine andere Person als Ersatz fiir eine Tischverlangerung,
oder als zusatzliche Unterstiitzung fiir ein Werkstiick, das langer oder
breiter als der Arbeitstisch ist, oder als Hilfe fiir die Zufuhr, Abstiitzung oder
Zugriff des Werkstlicks.

Versuchen Sie nicht mehr als ein Werkstiick zur gleichen Zeit zu bearbeiten.

Positionieren Sie beim Zufiihren des Werkstlicks in Richtung Sageblatt oder
Schneidwerkzeug niemals Ihre Hande in direkter Linie mit der Schneidbahn.
Vermeiden Sie geféhrliche Bedienungen und Handpositionen, wo bei einem
plétzlichen Ausrutschen lhre Hand oder Finger in den Bearbeitungsbereich
geraten konnen.

23. Seien Sie aufmerksam und konzentriert

Sicherheit ist eine Kombination aus gesunden Menschenverstand und
Wachsamkeit des Betreibers zu jeder Zeit, wenn die Maschine verwendet
wird.

Bedienen Sie alle Maschinen mit duBerster Sorgfalt und benutzen Sie die
Maschine nicht, wenn Sie miide sind oder unter dem Einfluss von Drogen,
Alkohol oder Medikamenten stehen.

24. Verwenden Sie das richtige Werkzeug fiir die Arbeit

Benutzen Sie die Maschine nicht fiir andere Zwecke, fiir die sie nicht
geeignet ist.

Bei der Auswahl von Ersatzschneidwerkzeugen und Sageblattern, achten
Sie immer darauf, dass diese fiir das zu bearbeitende Material, welches Sie
verwenden méchten, geeignet sind. Falls Sie Zweifel haben, wenden Sie
sich zur weiteren Beratungen an den Hersteller.

25. AnschlieBen einer Staubabsaugung

Verwenden Sie immer eine Staubabsaugung. Die Absaugung sollte
geeignete Abmessung und Leistung fiir die Maschine haben, an

der sie angeschlossen wird und ein Filterniveau je nach der Art der
aufgenommenen Abfille. Bitte entnehmen Sie im entsprechenden Abschnitt
des Handbuchs die Details iiber die spezifischen Anforderungen der
Staubabsaugung fiir diese Maschine.

Die Absaugung sollte vor dem Start der Maschine, an der sie angeschlossen
ist, eingeschaltet ,ON" werden. Die Absaugung sollte noch fiir 30
Sekunden laufen gelassen werden, nachdem die letzte Bearbeitung beendet
ist, um jeglichen Restmill aus der Maschine zu entfernen.

26. Vergewissern Sie sich, dass die Maschine sachgemaB geschiitzt
ist

Benutzen Sie niemals die Maschine, wenn eine der Standard-
Sicherheitsschutzeinrichtungen und maschinelle Ausstattung entfernt oder
beschadigt ist.

Bei einigen Maschinen sind Sicherheitsverriegelungen eingebaut, um zu
verhindern, dass die Maschine ohne diese Schutzeinrichtungen benutzt
werden kann. Versuchen Sie niemals, diese Verriegelungseinrichtung

zu Uberbriicken oder zu verandern, damit die Maschine ohne die
Schutzeinrichtungen eingesetzt werden kann.

27. Pflegen Sie Ihre Maschine mit Sorgfalt

Dieses Handbuch gibt klare Anweisungen zur Montage, Aufstellung und
Inbetriebnahme der Maschine und auch Details Gber alltagliche und
vorbeugende Wartung, die regelmaBig durch den Anwender durchgefiihrt
werden soll.



Allgemeine Gesundheits- und Sicherheitshinweise - Fortsetzung

¢ Denken Sie immer daran, die Maschine abzuschalten und den Netzstecker
von der Stromversorgung zu trennen, bevor Sie irgendwelche Einricht- oder
Wartungsarbeiten durchfiihren.

e Befolgen Sie die Anweisungen fiir die Pflege von Zubehorteilen und
Verbrauchsmaterial.

¢ Verwenden Sie keine Druckluft, um die Maschine zu reinigen. Benutzen Sie
immer einen Biirste, um den Staub an schwer zuganglichen Stellen zu I6sen
und eine Absaugung, um die Abfalle aufzunehmen.

o Uberpriifen Sie elektrische Kabel regelmaBig, und, wenn sie beschidigt sind,
lassen Sie sie von einer autorisierten Servicestelle oder vom qualifizierten
Elektriker reparieren.

e Kontrollieren Sie Verlangerungskabel (falls verwendet) regelmaBig und
ersetzen Sie sie, wenn sie beschadigt sind.

28. Halten Sie Schneidwerkzeuge scharf und sauber
¢ Einwandfrei gewartete Schneidwerkzeuge lassen sich leichter handhaben
und laufen weniger fest.

e Schneidwerkzeuge und Sageblatter konnen wahrend des Gebrauchs heiB
werden. Seien Sie deshalb duBerst vorsichtig beim Umgang und lassen Sie
sie vor dem Wechsel, Einstellen oder Schérfen abkihlen.

29. Trennen Sie die Maschine von der Stromversorgung
e Bei Nichtgebrauch, vor der Wartung, Ségeblattwechsel etc. trennen Sie
immer die Maschine von der Stromversorgung.

30. Auf beschadigte Teile iiberpriifen

e Vor Inbetriebnahme der Maschine muss sorgfaltig Gberprift und
festgestellt werden, dass sie im einwandfreien Zustand ist und seiner
bestimmungsgemaBen Funktion entspricht.

o Uberpriifen Sie die Ausrichtung der beweglichen Teile, Schwergangigkeit von
beweglichen Teilen, Beschadigungen von Teilen und sonstige Bedingungen,
die den einwandfreien Betrieb der Maschine beeintrachtigen konnen.

e Beschadigte Schutzeinrichtungen oder andere Teile miissen sachgemal
durch eine anerkannte Fachwerkstatt repariert oder ausgewechselt werden,
soweit nichts anderes in der Betriebsanleitung angeben ist.

e Benutzen Sie die Maschine nicht, falls sich der Schalter nicht ,ON" und
.OFF" schalten lasst.

e Lassen Sie defekte Schalter von einem Fachmann ersetzen.

31. ACHTUNG!

e Der Gebrauch von jeglichen Zubehor- oder Anbauteilen, anders als
in dieser Betriebsanleitung oder von unserer Firma empfohlen, kann
Personenschaden, Beschadigung der Maschine und die Aufhebung des
Garantieanspruches bedeuten.

32. Lassen Sie lhre Maschine durch einen Fachmann reparieren

¢ Diese Maschine entspricht den entsprechenden Sicherheitsanforderungen
und Normen fiir dieser Maschinentyp, wenn sie in Ubereinstimmung
mit dieser Anweisung, mit allen Standard- Schutzeinrichtungen und
maschinellen Ausstattungen verwendet wird. Reparaturen sollten nur von
einem Fachmann unter Verwendung von Originalersatzteilen durchgefiihrt
werden . Bei Nichtbeachtung kann es zu erheblichen Gefahren fir den
Benutzer fiihren und der Garantieanspruch entfallt.

33. Achtung! Der Motor kann wahrend des Betriebs heil werden

e Es ist normal, dass bei einigen Maschinen die Motoren wahrend des
Gebrauchs heiBB werden. Vermeiden Sie das Beriihren des Motors wahrend
der Benutzung

Zusatzliche Gesundheits- und Sicherheitshinweise fiir Bandsagen

Sichere Bedienung

1. Machen sie sich mit der Maschine vertraut

e Bearbeitungen mit Bandségen haben eine lange Historie von schweren
Unféllen. Meist ergeben sie sich durch Beriihren des Bandsagenblatts
wahrend der Materialzufiihrung oder durch Entfernen des Materials vom
Arbeitstisch. Andere kleinere Unfalle kénnen wahrend dem Einrichten, der
Reinigung, Einstellung oder Wartung der Maschine auftreten.

* Die Maschine ist fiir das Schneiden von Holz und Verbundplatten (Sperrholz,
MDF etc.) ausgelegt. Gewisse Kunststoffe kdnnen auch mit einem
geeigneten Bandsageblatt geschnitten werden.

2. Vor dem Einschalten der Maschine ,,ON"

e Vergewissern Sie sich, dass das Sageband ordnungsgemaB gespannt ist, mit
den Band- Laufradern ausgerichtet ist und die Sdgebandfiihrungen richtig
eingestellt sind.

o Stellen Sie sicher, dass die Zdhne des Sdgebands nach unten zeigen.

* Uberpriifen Sie den Zustand des Sigebands, vergewissern Sie sich, dass
keine Zahne fehlen, beschadigt oder verformt sind und das Sageband nicht
gerissen oder gesplittert ist. Wenn eine dieser Bedingungen zutrifft, ersetzen
Sie das Sdgeband umgehend.

e Achten Sie darauf, dass das Sageband fiir das Material, was geschnitten
werden soll, vom Typ und der Breite geeignet ist.

e Priifen Sie, ob die Blattbreite innerhalb des minimalen und maximalen
erlaubten Bereiches der Maschine liegt und dass die Dicke des Sdgebands
passend fiir den Durchmesser des Laufrades ist.

e Einige Maschinen haben mehr als eine Schnittgeschwindigkeitsstufe. Fiir die
meisten Schneidanwendungen von Holz sollte die hohere Geschwindigkeit
verwendet werden.

o Uberpriifen Sie den Zustand der Arbeitstischeinlage. Ersetzen Sie es
umgehend, wenn sie beschadigt ist oder Anzeichen von VerschleiB aufweist.

e Passen Sie die Schutzeinrichtung so nah wie mdglich an das zu schneidende
Werkstlick an.

o Uberpriifen Sie, dass die Zugangstiiren vollstandig geschlossenen und die
Schnappriegel gesichert sind.

3. Wahrend der Bearbeitung

e Never apply sideways pressure to the blade as this may cause the blade
Niemals seitlichen Druck auf das Sdgeband ausiiben, da dieses zum Bruch
des Sagebands fiihren kann.

o Vorsicht ist beim Schneiden von Holz mit Asten, Nagel oder Risse und / oder
Verschmutzungen geboten, da sich dadurch das Sageband festfahren kann.
Wenn dies geschieht, schalten Sie das Gerat sofort ,OFF”, und befolgen
Sie die detaillierten Anweisungen im Handbuch, um das Sageband aus dem
Werkstiick zu entfernen.

© Beim Schneiden von Rundholz eine geeignete Spannvorrichtung verwenden,
um ein Verdrehen des Werkstiicks zu vermeiden.

4. Diese Maschine fallt in den Anwendungsbereich des “Health & Safety at
Work etc. Act 1974" (Gesundheit und Sicherheit am Arbeitsplatz, etc. Act
1974) und die "Provision & Use of Work Equipment Regulations 1998"
(Bereitstellung und Benutzung von Arbeitsmitteln Vorschriften fir Gerate
1998). Dartiber hinaus ist in den obigen Bestimmungen die Beseitigung
oder Kontrolle von Holzstaubrisiken und die , Control of Substances
Hazardous to Health (COSHH) Regulations 2002 (Vorschrift fiir die
Kontrolle von gesundheitsgefahrdenden Stoffen (COSHH) 2002) enthalten.
Wir empfehlen, dass Sie sich damit befassen und diese Vorschriften
befolgen.

Weitere Hinweise finden Sie unter ,Safety in the use of narrow bandsaws —
Woodworking sheet No.31" (Sicherheit bei der Benutzung von Bandsdgen
— Holzbearbeitung Auszug Nr. 31) und unter “Safe use of woodworking
machinery’ code of practice booklet (L114)" (Sicherer Umgang mit
Holzbearbeitungsmaschinen, Anwendungsregel (L114)) veréffentlicht durch
Gesundheit und Sicherheit Leitprogramm und erhaltlich auf ihrer Website
www.hse.gov.uk



Record Power — Garantieleistung

"Produkte” bezieht sich auf die Produkte, welche von Record Power unter
Einhaltung dieser Allgemeine Bedingungen verkauft werden;

«~Record Power” ist eine GmbH mit der Firmen - Registrierungsnummer
4804158, und registriert unter der Firmenadresse: Unit B, Irland Industrial
Estate, Adelphi Way, Staveley, Chesterfield, S43 3LS. Record Power vertreibt
seine Produkte Uber ein Netzwerk von Vertragshandlern;

~Autorisiertes Vertriebsunternehmen” ist die benannte Importfirma
in lhrer Region, die in der Regel Uber ein Netzwerk von autorisierten
Handlern verkaufen. Details (iber autorisierte Vertriebsunternehmen fiir
bestimmte Lander finden Sie in der Betriebsanleitung oder unter
www.recordpower.info;

JVertragshandler” sind Einzelhandler oder ein Handelsbetrieb, die
berechtigt sind, Record Power Produkte an Endverbraucher zu verkaufen.

1 Garantie

1.1 Record Power garantiert, dass fiir einen Zeitraum von 5 Jahren ab
Verkaufsdatum die Bauteile der qualifizierenden Produkte (siehe
Abschnitte 1.2.1 bis 1.2.9) frei von Mangeln durch fehlerhafte
Konstruktion oder Herstellung sind.

1.2 Wahrend dieser Zeit repariert oder ersetzt Record Power, ihr
autorisiertes Vertriebsunternehmen oder die Vertragshandler alle
Teile kostenlos, die sich in Ubereinstimmung mit den Absatz 1.1 als
fehlerhaft erweisen, unter der Bedingung, dass:

1.2.1 Sie das Verfahren im Schadensfall wie unten in Abschnitt 2

aufgefiihrt befolgen;

1.2.2 Record Power, unser autorisiertes Vertriebsunternehmen oder
Vertragshandler eine angemessene Mdglichkeit nach Erhalt der
Beanstandungsnotiz geben werden, um das Produkt zu priifen;

1.2.3 wenn Sie von Record Power, unserem autorisierten
Vertriebsunternehmen oder Vertragshandler dazu gebeten werden,
das Produkt auf eigene Kosten zur Record Power Betriebsstatte
oder zu einem anderen zugelassenen Gewerbe, wie zu unseren
autorisierten Handlern oder Vertragshandlern zuriickgeben, um die
Priifung durchzufiihren;

1.2.4 die besagte Stdrung nicht durch den industriellen Einsatz,
unbeabsichtigte Beschadigung, normaler VerschleiB, mutwillige
Zerstorung, Vernachlassigung, falsche elektrische Anschlisse,
ungewdhnliche Arbeitshedingungen, Nichteinhaltung unserer
Anweisungen, Missbrauch, Veranderung oder Reparatur des Produkts
ohne unsere Zustimmung verursacht wurde;

1.2.5 das Produkt nur im Hausgebrauch verwendet worden ist;

1.2.6 der Fehler sich nicht auf Verbrauchsmaterialien wie Schneiden,
Kugellager, Antriebsriemen oder andere VerschleiBteile bezieht,
die aller Voraussicht nach in unterschiedlichen Zeitabstanden
je nach Nutzung auftreten (fiir die vollstandigen Einzelheiten
kontaktieren Sie Record Power oder lhr lokales autorisiertes
Vertragsunternehmen);

1.2.7 das Produkt von Ihnen oder von einem Vorbesitzer nicht zur
Vermietung verwendet wurde;

1.2.8 das Produkt von lhnen gekauft wurde, da die Garantie von einem
Privatverkauf nicht dbertragbar ist.

1.2.9 wenn das Produkt von einem Einzelhandler gekauft wird, ist
die 5 Jahres Garantie (ibertragbar und beginnt mit dem ersten
Verkaufsdatum des Produkts und im Falle eines Garantieanspruchs
ist der Nachweis des urspriinglichen Kaufdatums erforderlich, um die
Garantiezeit zu bestatigen.

2
2.1

2.2

2.3
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3.2

Verfahren im Schadensfall

Zunachst wenden Sie sich bitte an den autorisierten Vertragshandler,
der Ihnen das Produkt geliefert hat. Unserer Erfahrung nach werden
viele anfanglichen Probleme mit Maschinen, die auf vermutete
fehlerhafte Teile zurlickgefihrt wurden, in Wirklichkeit durch
korrekte Einstellung oder Anpassung der Maschinen geldst. Ein
guter autorisierter Vertragshandler sollte in der Lage sein einen
GroBteil der Probleme schneller zu I6sen, als die Bearbeitung einer
Inanspruchnahme der Garantie zu veranlassen.

Jeglicher Schaden an dem Produkt, der eine mégliche
Inanspruchnahme der Garantie ergibt, muss dem autorisierten
Vertragshandler, von dem Sie das Produkt gekauft haben, innerhalb
von 48 Stunden nach Eingang gemeldet werden.

Wenn der autorisierte Vertragshandler, der das Produkt an Sie
geliefert hat, nicht in der Lage sein sollte, lhre Anfrage zu erfillen,
sollte ein Garantieanspruch direkt an Record Power oder das
autorisierte Vertragsunternehmen erfolgen. (Einzelheiten {iber das
autorisierte Vertragsunternehmen in lhrem Land finden Sie in Ihrer
Betriebsanleitung oder unter www. recordpower.info) . Der Anspruch
selbst sollte in einem Schreiben mit Datum, Ort des Kaufs, und eine
kurze Erkldrung des Problems, das zum Anspruch fiihrt, aufgefihrt
sein. Der Anspruch selbst sollte in einem Schreiben mit Datum, Ort
des Kaufs (vorzugsweise mit Kaufbeleg) , und eine kurze Erklarung
des Problems, das zum Anspruch fiihrt, aufgefiihrt sein. Wenn Sie
eine Telefonnummer oder E- Mail Adresse hinzufiigen, kann es die
Inanspruchnahme der Garantie beschleunigen.

Bitte beachten Sie, dass es wichtig ist, dass das Schreiben der
Inanspruchnahme der Garantie Record Power oder das autorisierte
Vertragsunternehmen spatestens am letzten Tag dieser Garantie
erreicht. Verspatete Anspriiche werden nicht beriicksichtigt.

Haftungsbeschrankungen

Wir liefern nur Produkte fiir den hauslichen und privaten Gebrauch.
Sie stimmen zu, dass Sie das Produkt nicht fiir kommerzielle,
gewerbliche oder wiederverkaufliche Zwecke verwenden und wir
keine Haftung fiir den entgangenen Gewinn, Geschaftsverlust,
Betriebsausfall oder Verlust von Geschéftschancen tibernehmen.

Diese Garantie verleiht keinerlei Rechte, mit Ausnahme derjenigen,
die oben ausdriicklich beschrieben wurden und deckt keine
Anspriiche fiir Folgeschaden oder Beschadigungen. Diese Garantie
wird als zusatzliche Leistung angeboten und hat keinen Einfluss auf
Ihre gesetzlichen Rechte als Verbraucher.

Bemerkung

Diese Garantie gilt fir alle Produkte, die von einem
Vertragshandler von Record Power innerhalb des Vereinigten
Konigreichs GroBbritannien und Nordirland gekauft wurden.
Garantiebedingungen kénnen in anderen Landern abweichen -
bitte erkundigen Sie sich bei dem autorisierten
Vertragsunternehmen in lhrem Land (Einzelheiten (iber das
autorisierte Vertragsunternehmen in lhrem Land finden Sie in Ihrer
Betriebsanleitung oder unter www. recordpower.info).



1. Lernen Sie lhre Bandsage kennen

A.Transportose

B. Fenster Spannungsanzeige

C. Handrad Sagebandspannung

D. Schaltereinheit

E. Parallelanschlag

F. Riemenspannung & Geschwindigkeitswechsel Handrad
G. Ségebandfiihrung

2. Technische Daten

Maximale Schnitthéhe: 305 mm

Durchgangsbreite: 416 mm

Sagebandlange: 3378 mm

Sagebandbreite: 6-25mm

Sageband Neigung: -10° to 45°

Tischabmessungen: 535 x 485 mm
Sagebandgeschwindigkeit: 480 & 820 M/min

Motor: 230V /50 Hz /2 hp /1500 W
Strombelastung: 8.4A

Gerauschentwicklung: Schallleistungspegel LWA < 85dB (A)

Schalldruckpegel LPA < 85dB (A)

H. Handrad fiir Auf- und Abbewegung der Sageabdeckung

J. Schaltnockenhebel Sdgebandspannung

K. Feststellknopf fiir Auf- und Abbewegung der Sageabdeckung
L. Absaugstutzen

M. Motor

N. Drehknopf fiir Schragverstellung des Sagetisches

0. Drehknopf fiir Spurfiihrung



3. Maschinenmontage

A Abb. 3.1

ACHTUNG! E E E E

Die Maschine ist schwer. Zusatzliche Hilfe, eine geeignete

Hebevorrichtung oder Hilfseinrichtung fiir das Positionieren O 0O O O

der Maschine in der Werkstatt wird benétigt. o o O o
5

3.1 Auspacken und Lieferumfang
Die Maschine wird teilmontiert geliefert.

-
N
w
=Y

Beim Auspacken der Maschine sind folgenden Bauteile fiir die
Erstmontage Abb. 3.1 enthalten:

~

1 Grosser Kurbelgriff

6
1 Kleiner Kurbelgriff \
Anschlagschraube und Mutter
1 Transportése /\

4 Tischschrauben, Unterlegscheiben und Federringe
Werkzeugsatz

BS400 Bandsage

Profilstange- Parallelanschlag und Skala

9. Absaugschlauch

10. Handrad fiir Auf- und Abbewegung der Sdgeabdeckung
11. Winkelanschlag

12. 2x Schlauchschellen

13. Aufnahme Parallelanschlag I | 3
14. Handrad fiir Riemenspannung

15. Arbeitstisch

16. Parallelanschlag

CONOUTRAEWN =

3.2 Handrad fiir Auf- und Abbewegung der Sageabdeckung
Montieren Sie das Handrad fir Auf- und Abbewegung der Sageabdeckung
an die entsprechende Welle und ziehen Sie die Innensechskantschraube
mit einem 5 mm Inbusschliissel fest. Montieren Sie dann das Handrad und
ziehen Sie es mit einem 10 mm Schraubenschliissel fest. Siehe Abb. 3.2.

3.3 Handgriff filr Riemenspannung

Montieren Sie das Handrad fiir die Riemenspannung an die Spannwelle
und ziehen Sie die Innensechskantschraube mit einem 5 mm
Inbusschliissel fest. Montieren Sie dann den Handrad und ziehen es mit
einem 10 mm Schraubenschliissel fest. Siehe Abb. 3.3.

Riemenspannung &
Geschwindigkeitswechsel




3. Maschinenmontage - Fortsetzung

@

Hinweis: Wahrend des Zusammenbaus der Bandsége, ziehen Sie
die Muttern und Schrauben noch NICHT fest, bis die Montage
abgeschlossen ist.

3.4 Montage Sagetisch

Erforderliches Werkzeug : - 13 mm Schraubenschliissel

Heben Sie mit der Hilfe einer weiteren Person den Arbeitstisch auf den
Drehzapfen fiir die Schragverstellung. Montieren Sie den Arbeitstisch an
der Drehzapfen mit den mitgelieferten 4 x Sechskantschrauben und 4 x
Unterlegscheiben, siehe Abb. 3.4.

3.4 Montage Profilstange- Parallelanschlag

Befestigen Sie die Profilstange am Arbeitstisch, wie dargestellt in

Abb. 3.5 und stellen Sie sicher, dass 2 Unterlegscheiben vor die
Kontermuttern gesteckt werden. Verwenden Sie die 2 iibrigen Muttern und
Unterlegscheiben, um die Profilstange von der Unterseite des Arbeitstisches
zu befestigen, Abb 3.6. Ziehen Sie noch nicht vollsténdig fest, da eine
Einstellung eventuell notwendig ist.

3.5 Montage Skala- Parallelanschlag

Stecken Sie die Parallelanschlag - Skala an den Tisch Abb. 3.7. und
schrauben Sie diese mit den zwei Innensechskantschrauben fest.

- —

# el
Profilstange- Parallelanschl
- 8

Kontermuttern &
Unterlegscheiben

Inenschskantschraube

10



3. Maschinenmontage - Fortsetzung

3.6 Montage Winkelanschlag
1. Lésen Sie die Feststellmuttern vom Winkelanschlag Abb.3.8.

2. Legen Sie den Winkelmesser mit der flachen Kante parallel zum
Winkelanschlag an.

3. Positionieren Sie ihn so, dass die Schrauben durch die Bohrungen des
Winkelmessers passen Abhb.3.9.

4. Schrauben Sie die Feststellmuttern wieder ein und ziehen Sie sie fest.

5. Positionieren Sie die Gleitschiene unterhalb des Winkelmessers, so dass
die Gewindestange in der Winkelfiihrung ist und der Gelenkzapfen in der
Drehbohrung Abb.3.10 und Abb.3.11 sitzt.

6. Befestigen Sie den Klemmhebel auf der Gewindestange Abb.3.11.

Anschlagschrauben

Klemmhebel

/

Winkelanschlag

=

Feststellmuttern

Gleitschiene

Gelenkzapfen

Klemmbhebel

1
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3. Maschinenmontage - Fortsetzung

3.7 Montage des Parallelanschlages

Schieben Sie die Parallelanschlag auf die Profilstange. Positionieren Sie den
Parallelanschlag auf dem Tisch und fixieren ihn mit dem Feststelldrehknopf,
Abb. 3.12.

3.8 Einstellungen Parallelanschlag 1

Richten Sie den Parallelanschlag parallel mit der Seite der Nut des
Winkelanschlags aus, indem Sie die Profilstangenmuttern entsprechend
einstellen, siehe Abb. 3.13.

3.9 Einstellungen Parallelanschlag 2

Priifen Sie mit einem geeigneten Anschlagwinkel, ob der Parallelanschlag
90° zum Ségetisch eingestellt ist. Wenn keine Einstellung erforderlich ist,
ziehen Sie die Muttern der Profilstange fest an. Falls doch eine Einstellung
erforderlich ist, wird dies durch Heben oder Senken jeder Seite der
Profilstange erreicht, bis der Anschlag im 90° Winkel zum Tisch steht, Abb.
3.14. Nachdem der 90° Winkel eingestellt ist, ziehen Sie die Muttern fest an.

3.10 Staubabsaugschlauch

Um den Staubabsaugschlauch zu installieren, befestigen Sie ihn an
den Abluftstutzen nahe der Oberkante des Laufradgehauses und dem
Saugstutzen an der Riickseite des Unterteils der Bandsage, Abb. 3.15.

F
Feststellknopf
- a

i
—Nut fiir Winkelanschlag|

—Parallelanschlag |

‘l—r v

»

alh

|Profilstange- Parallelanschlag |

Abb. 3.14

Parallelanschlag
Anpassung|

/ ’/
|Profilstange- Parallelanschlag |




4.1 Montage des optionalen Radsatzes

VANV

ACHTUNG! Die Maschine ist schwer. Zusatzliche Hilfe, eine
geeignete Hebevorrichtung oder eine Hilfseinrichtung fiir die
Montage der Rader wird benétigt.

3

Inhalt der Packungen

1. Transportradhalter

2. Achse

3. 4 x Splinte und Unterlegscheiben

4. 4 x Transportrader

5.2 x Muttern, Schrauben und Unterlegscheiben
6. Transportradstange

0—0

—_— O — O

Der Transportradhalter wird mit 2 Schrauben befestigt. Der Transportradhalter
richtet die Maschine auch waagerecht aus, nachdem die hinteren Rader
montiert wurden.

® Heben Sie zuerst die Vorderseite (Tischende) der Maschine mit einer
geeigneten Hebevorrichtung an. Heben Sie die Maschine nicht am Tisch an.
Montieren Sie nun den Transportradhalter an das Unterteil, schrauben Sie die
Halterung durch die vorgebohrte Bohrung an beiden Enden an und ziehen
Sie vollstandig fest, Abb. 4.2.

e Verwenden Sie wieder eine geeignete Vorrichtung, heben Sie die

Riickseite (Séulenende) der Maschine an und schieben Sie die Achse durch
das Unterteil. Montieren Sie ein Rad auf jedem Ende der Achse und sichern
diese mit einer Unterlegscheibe auf jeder Seite des Rades und einem Splint,
Abb. 4.3.

4.2 Verwenden der Anhebestange

Der Radsatz ist nun montiert. Befestigen Sie die Rader mit den
Sechskantschrauben und Splinten an der Anhebestange. Diese Anhebestange
wird nun zum Anheben und Mandvrieren der Vorderseite der Maschine
verwendet, Abb. 4.4.

ACHTUNG! Dieser Radsatz darf nur auf einem ebenen Untergrund
verwendet werden.

|Sechskantschraube & Splint |

[
|

4.3 Bewegen der Maschine

Beschadigung durch unsachgeméBe Handhabung, Transport oder Montage
kénnte die Garantie ungiiltig machen. Somit sollten bei Zweifeln an der
sicheren Handhabung oder Installation der Maschine die Dienste eines
kompetenten Technikers in Anspruch genommen werden, oder wenden Sie
sich an den Betrieb, von dem Sie die Maschine erworben haben.

Wenn diese Maschine transportiert wird, sollten Sie keine Gurte (iber den
Tisch oder lber die Oberseite der Maschine spannen, Abb 4.5a und
4.5b. Fiihren Sie die Haltebander immer iiber das untere Laufradgehause
unterhalb des Tisches Abb. 4.5c¢.

Abb. 4.5b

AA4

Abb. 4.5¢

Wenn diese Maschine bewegt und positioniert wird, halten Sie nicht am
Tisch fest und ziehen Sie diese. Halten Sie immer an der Séule oder am
unteren Laufradgehause fest, siche Fig 4.6a und 4.6b. Wenn Sie die
Maschine iiber groBe Distanzen bewegen, stellen Sie die Maschine auf eine
Sackkarre, bevor Sie sie bewegen, siehe Abb. 4.6¢.

Abb. 4.6a

Abb. 4.6b Abb. 4.6¢

4.4 Positionieren der Maschine

Die Maschine sollte nicht auf engem Raum aufgestellt werden. Stellen Sie
sicher, dass der Arbeitsbereich ausreichend beleuchtet ist. Ein sich in der
Nahe befindlicher Schrank ist fiir die sichere Lagerung von Werkzeugen,
Sagebandern und Zubehér von Nutzen.

Die Maschine sollte auf einem festen und ebenen Untergrund aufgestellt
werden. Sollte die Maschine dauerhaft aufgestellt werden, befinden

sich dafiir vier Montagebohrungen im Unterteil, so dass die Maschine

im Boden verankert werden kann. Vergewissern Sie sich, dass die
Korrosionsschutzschicht vor dem Benutzen vom Tisch und anderen
beweglichen Teilen entfernt wird. 13



5. Einrichtung des Tisches & Einbau von Sagebandern

EINSTELLEN DES ARBEITSTISCHES

AN\ A\

ACHTUNG!

Vor der Durchfiihrung von Einstellungen oder Wartung
stellen Sie sicher, dass die Maschine abhgestellt und von der
Stromversorgung getrennt ist.

5.1 Einstellung - 90° des Sagetisches zum Sageband
Bendtigtes Werkzeug: - kleiner 90° Anschlagwinkel (nicht mitgeliefert)
Der Sagetisch kann mit Hilfe der Anschlagschraube, siehe Abb.5.1,
unterhalb des Sagetisches auf 90° zum Sageband eingestellt werden
siehe Abb.5.2.

e Zuerst legen Sie den Anschlagwinkel an das Ségeband an,

um zu sehen, ob eine Einstellung erforderlich ist.

e Wenn der Sagetisch nicht bei 90° mit dem Sageband
libereinstimmt, benutzen Sie den Neigemechanismus, siehe

Abb.5.3, um den Sagetisch auf 90° zum Sageband einzustellen. Wenn
die Position der Anschlagschraube zu hoch ist, ist es notwendig, diese
nach unten zu drehen, so das 90° erreicht werden kénnen, siehe
Abb.5.2.

e Sobald der Sagetisch bei 90° mit dem Ségeband tbereinstimmt,
ziehen Sie den Klemmhebel fest, damit die Sagetischposition gesichert
ist, sieche Abb.5.3.

o Stellen Sie nun die Tisch- Anschlagschraube ein, siehe Abb.5.2. Die
Anschlagschraube muss so eingestellt sein, dass der Schraubenkopf
die Oberflache des unteren Laufradgehéuses beriihrt. Sobald die
Anschlagschraube auf die richtige Lange eingestellt ist, sichern Sie den
ebenen Deckungspunkt an der Unterseite des Tisches durch Anziehen
der Kontermutter.

5.2 Einstellen der Winkelskala vom Sagetisch

Wenn der Sagetisch auf 90° zum Bandsageband eingestellt ist,
kann es erforderlich sein, den Anzeigepfeil auf der Winkelskala so
anzupassen, dass alle weiteren Winkel genau sind. Dazu verwenden
Sie einen Kreuzschlitzschraubendreher, 16sen die Flachkopfschraube,
und stellen den Anzeigepfeil auf 0°, siehe Abb.5.3.

5.3 Schragverstellung Sagetisch

Der Neigemechanismus wird verwendet, wenn der Sagetisch zum
Ségeband abgewinkelt werden soll. Neigen Sie den Sagetisch wie
folgt: Losen Sie den Klemmhebel vom Tischdrehzapfen. Drehen Sie
den Drehknopf um den Winkel des Sagetisches einzustellen, siehe
Abb.5.3. Mit Hilfe des Anzeigepfeils auf dem Drehzapfentrager finden
Sie den gewiinschten Winkel. Ziehen Sie den Klemmhebel wieder fest,
um den Sagetisch zu sichern.

14

|Anzeigepfeil Schrigverstellung |

Ebener Deckungspunkt




5. Einrichtung des Tisches & Einbau von Sagebandern

- Fortsetzung

EINSTELLUNG SAGEBAND

AN\ A\

ACHTUNG!

Vor der Durchfiihrung von Einstellungen oder Wartung
stellen Sie sicher, dass die Maschine abhgestellt und von der
Stromversorgung getrennt ist.

5.4 Spannen des Sagebands

Das Handrad fiir die Sagebandspannung sollte verwendet werden, um

die Spannung zu erhdhen oder zu verringern, siehe Abh.5.4. Die einzig
wirklich genaue Methode, um ein Sdgeband zu iberpriifen, ist mit einem
Spannungsmessgerat. Diese sind sehr teuer, so dass die meisten Benutzer
eine andere Methode anwenden. Die Sagebandspannungsanzeige,

Abb. 5.4, sollte zuerst als Richtwert zur korrekten Spannung verwendet
werden. Wir schlagen dann die Priifung der Spannung vor, in wie weit das
Ségeband seitlich abgelenkt wird. Zuerst stellen Sie die Sagebandfiihrung
auf eine Hohe von ca. 152 mm iber dem Tisch ein und vergewissern sich,
dass die Sage ausgeschaltet ist. Driicken Sie mit dem Schiebestock und mit
einem angemessenen Mal3 an Druck seitlich gegen das Sdgeband.

Ein korrekt gespanntes Sdgeband sollte sich nicht um mehr als 6 mm
seitlich bewegen, siehe Abb. 5.5 A. Falls das Sageband zu stark gespannt
ist, wie in Abb 5.5 B, konnte das Sdgeband beschadigt werden.

Doch vielleicht sind die bewéhrten Methoden der Sdgebandspannung
einfach: Wenn die Bandsdge prazise schneidet, dann ist das Sageband
richtig gespannt, wenn das Sageband anfangt zu wandern und kein
genauer Schnitt erreicht wird, dann muss die Sdgebandspannung
eingestellt werden.

Wenn die Maschine fiir eine Zeit lang auBer Betrieb ist, ist es ratsam, die
Spannung zu ldsen und bei der ndchsten Benutzung wieder zu spannen.
Bei der Bandsage BS400 ist die einfachste Art das Sageband zu ldsen und
zu spannen, indem Sie den Schaltnockenhebel benutzen, der sich an der
Riickseite der Maschine befindet. Abb. 5.6.

5.5 Spurfiihrungen des Bandsdgebands

Trennen Sie die Maschine von der Stromversorgung, indem Sie den
Netzstecker ziehen. Stellen Sie Spurfiihrung des Bandsdgebands ein,
bevor Sie die Bandfiihrungen einstellen. Sobald das Sageband gespannt
wird, stellen Sie das Sageband durch Drehen des oberen Laufrads von
Hand ein und justieren das Einstellrad, siehe Abb.5.6. Mit Blick von

der Riickseite der Maschine; Drehen des Einstellrades im Uhrzeigersinn,
bewegt das Sageband zum hinteren Teil des Laufrades, durch Drehen des
Einstellrads gegen den Uhrzeigersinn, bewegt sich das Sdgeband zum
vorderen Teil des Laufrades. Das Sageband sollte sich so gut wie maglich
mittig auf dem Laufrad bewegen wie dargestellt in Abb. 5.7. Bei 6,35
mm, 9,525 mm und 12,7 mm Sagebandern kann es erforderlich sein, das
Ségeband auf dem hinteren Teil des Laufrads laufen zu lassen. Nachdem
sich das Sdgeband in der gewiinschten Position auf dem Laufrad befindet,
drehen Sie, ohne weitere Einstellungen, das Laufrad mehrere Male von
Hand und vergewissern sich, dass das Sageband in der gleichen Position
verbleibt. Sobald dies erreicht worden ist, ziehen Sie das Einstellrad mit der
Flligelmutter fest an, siehe Abb. 5.6.

Die Maschine sollte dann fiir ein paar Sekunden laufen, bevor jegliche
Einstellungen an den Fiihrungen ausgefiihrt werden. Es bendtigt ein paar
Umdrehungen des Laufrads, bis die Wirkung einer etwaigen Anpassung
des Einstellrads deutlich wird. Um zu groBe Einstellungen zu vermeiden,
nehmen Sie kleine schrittweise Einstellungen mit dem Einstellrad vor und
drehen Sie das Laufrad einige Male, um die Spurfiihrung des Sagebands zu
Uberpriifen, bevor weitere Einstellungen vorgenommen werden.

Y

Schaltnockenhebel|

Drehknopf fiir
die Spurfiihrung
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6. Einrichtung der Fihrungen & weitere Bedienungen

AN\ A\

ACHTUNG!

Vor der Durchfiihrung von Einstellungen oder Wartung
stellen Sie sicher, dass die Maschine abgestellt und von der
Stromversorgung getrennt ist.

6.1 Einstellen der oberen Fithrungen

Um die oberen Sagebandfiihrungen einzustellen, positionieren Sie erst die
Flihrung relativ zum Sageband durch Lésen der Innensechskantschraube -A
Abb. 6.1 und verschieben den Fiihrungstrager; bis sich die Rollenfiihrungen
direkt hinter den Zahngriinden des Sagebands befinden, siehe Abb. 6.3.
Als nachstes fiihren Sie die Rollenfiihrungen so nahe wie mdglich an das
Ségeband ohne es zu beriihren. Dies wird durch Losen der Mutter auf jeder
Seite der Fiihrungsverstellung durchgefiihrt, siehe Abb.6.1. Lassen Sie die
Rollenfiihrungen nicht das Sdgeband beriihren, da sich dies negativ auf die
Lebensdauer des Sdgebands auswirkt. SchlieBlich stellen Sie das Drucklager
ziemlich nahe an die Riickseite vom Sageband ein, siehe Abb.6.4.

Tun Sie dies durch Losen der Innensechskantschraube, B Abb.6.2. Wenn die
richtige Einstellung erreicht ist, sichern Sie mit der Innensechskantschraube
diese Positionierung des Drucklagers, B Abb.6.1.

Rollenfiihrung

6.2 Einstellen der unteren Fiihrungen

Um die unteren Sagebandfiihrungen einzustellen, I6sen Sie zunachst

die Innensechskantschraube - A siehe Abb.6.5, und verschieben den
Flihrungstrager bis die Fithrungen hinter den Zahngriinden des Sagebands
sind. Als néchstes fiihren Sie die Rollenfiihrungen so nahe wie méglich

an das Sageband ohne es zu berihren. Dies wird durch Losen der
Innensechskantschraube auf jeder Seite des Sdgebands - B siehe Abb.6.5
durchgefiihrt. SchlieBlich stellen Sie das hintere Drucklager ziemlich nahe an
die Riickseite vom Sageband ein, siehe Abb.6.6.

Um dies zu tun, losen Sie erst die Innensechskantschraube - C siehe
Abb.6.5, um mit dem hinteren Einstelldrehknopf die Position des
Drucklagers einzustellen. Abb.6.7.

6.3 Einstellung der Schnitthéhe

Sobald das Sageband eingestellt ist, muss die Schnitthdhe so eingestellt
werden, dass ein maximaler Schutz fiir das Sageband besteht und

die Sagebandfiihrungen ein optimales Abstreifen fiir das Sdgeband
gewahrleisten. Zum Einstellen der Schnitthche I6sen Sie den Feststellknopf
fir Auf- und Abbewegung der Sageabdeckung und drehen das Handrad
zum Anheben oder Absenken der Fiihrungsvorrichtung auf die gewiinschte
Héhe, Abb.6.8. Die obere Sagebandfiihrung sollte ca. 5 mm Abstand iiber
dem Werkstiick haben. Nachdem die gewtinschte Position eingestellt wurde,
ziehen Sie den Feststellknopf der Filhrungssaule wieder fest. Uberpriifen
Sie immer, ob geringfiigige Einstellungen am Fiihrungslager vorgenommen
werden mussen, wenn die Schnitthdhe verandert wurde.

Rollenfﬁhruh: enlh

Abb. 6.5

Einstelldrehknopf

Feststellknopf

Handrad fiir Auf- und Abbewegung
der Sageabdeckung




6. Einrichtung der Fihrungen & weitere Bedienungen

- Fortsetzung

AN\ A\

ACHTUNG!

Vor der Durchfiihrung von Einstellungen oder Wartung
stellen Sie sicher, dass die Maschine abgestellt und von der
Stromversorgung getrennt ist.

6.4 Einstellung der Antriebsriemenspannung

Benutzen Sie die Handkurbel, Abb. 6.9, um die Spannung des
Antriebsriemens einzustellen. Drehen Sie den Handgriff gegen den
Uhrzeigersinn, um die Spannung zu erhdhen und im Uhrzeigersinn,
um die Spannung zu verringern. Als Orientierungshilfe; der Keilriemen
ist ausreichend gespannt, wenn Sie mit dem Zeigefinger einen
angemessenen Druck auf den Riemen ausiiben - der Riemen sollte
sich nicht mehr als 6 mm durchbiegen. Aber wie das Spannen eines
Sdgebands, ist es sehr subjektiv und der beste Test ist, wenn der
Riemen im Betrieb nicht rutscht oder (ibermaBig abnutzt. Dann ist der
Antriebsriemen richtig gespannt.

6.5 Wechsel der Sagebandgeschwindigkeit

Die BS400 verfiigt Uber zwei Sdgebandgeschwindigkeiten. 820 m/min
fir Holz und 480 m/min fiir einige Kunststoffe und Acryl. Diese Maschine
eignet sich nicht zum Schneiden von Metallen.

Das untere Laufrad hat zwei, fest eingebaute, Poly-V Riemenscheiben,
und die Motorwelle hat eine doppelstufige Poly-V Riemenscheibe.

Der Keilriemen lauft tiber die Riemenscheibe des Laufrads,

die Riemenscheibe des Motors und die glatte Spannrolle. Die
Riemenspannung wird durch die Handkurbel verandert. Dieses bewegt
die Spannrolle und ermdglicht die Geschwindigkeitsveranderung, siehe
Abb 6.9.

Geschwindigkeit Hoch 820 m/min

Bevor Sie Geschwindigkeitsveranderungen vornehmen, achten Sie immer
darauf, dass die Maschine von der Netzstromversorgung getrennt ist.
Fir die hohe Geschwindigkeit muss der Keilriemen auf der hinteren
Riemenscheibe vom Motor und Laufrad montiert werden, Abb. 6.10.

Geschwindigkeit Niedrig 480 m/min

Bevor Sie Geschwindigkeitsveranderungen vornehmen, achten Sie immer
darauf, dass die Maschine von der Netzstromversorgung getrennt ist.
Fir die niedrige Geschwindigkeit muss der Keilriemen auf der vorderen
Riemenscheibe vom Motor und Laufrad montiert werden, Abb. 6.11.

®

Vergewissern Sie sich nach jeder Einstellung des Riemens, dass die
Rippen korrekt in den Scheibenrillen sitzen, da bei Versdumnis der
verwendete Riemen beschddigt werden konnte.

Abb.6.10

[Abb.6.11
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/. Inbetriebnahme und Bandsagenpraxis

Elementare Bandsagen Grundsatze
e Das Sageband schneidet mit einer kontinuierlichen Abwartsbewegung.

e Fiihren Sie langsam mit nur leichtem Druck das Werkstiick in Richtung des
Ségebands, wahrend das Schneiden vom Sageband tibernommen wird.
Verwenden Sie immer einen Schiebestock und seien Sie vorsichtig.

e Halten Sie das Werkstiick gut fest und fiihren es langsam in Richtung des
Ségebands. Benutzen Sie den Schiebestock und halten Sie Ihre Hande gut
entfernt vom Sageband.

e Fiir beste Schneidergebnisse muss das Sageband scharf sein. Beschadigte
oder verschlissene Sagebander sollten immer ersetzt werden.

e Wahlen Sie das korrekte Sdgeband zum Schneiden, in Abhédngigkeit von
der Dicke des Holzes und dem Schnitt, der gemacht werden soll (siehe
Sagebandauswahl).

e Fiir gerade Schnitte verwenden Sie den mitgelieferten Parallelanschlag.

e Wenn Sie Formstiicke schneiden, folgen Sie dem angerissenen Design
gleichmaBig durch driicken und drehen des Werkstiickes. Versuchen Sie
nicht, das Werkstlick ohne Schub zu drehen, da sich sonst das Werksttick
verklemmen, oder das Sdgeband sich verbiegen kann.

JAN

ACHTUNG! Besondere Sorgfalt sollte gegen Ende des Schnittes ergriffen
werden, weil der Widerstand plotzlich abnimmt und darauf zu achten

ist, dass die Hande nicht in die Richtung des Sagebandes abrutschen.
Verwenden Sie immer einen Schiebestock.

Achten Sie immer darauf, dass die Maschine ordnungsgemaf gewartet und
gepflegt wird. Vor Arbeitsheginn an einem wichtigen Projekt, ist es ratsam,
sich mit der Bedienung des Gerdtes durch Versuche an geringwertigen- oder
Abfallmaterialien vertraut zu machen.

Aufwendiges Schneiden

Sehr komplizierte Schnitte und kleine Radien kdnnen am besten mit
Hilfe von vorgebohrten Bohrungen, kombiniert mit ein paar tangentialen
oder radialen Schnitten, durchgefiihrt werden. Mit dieser Technik werden
hervorragende Ergebnisse ohne (iberméBige Belastung auf das Sageband
und die Sdgebandfihrung erreicht.

A

ACHTUNG! Bei Bearbeitung von beispielsweise dickem oder nassem
Holz, kénnte sich das Werkstiick hinter dem Sageband verschlieBen,

was ein Festfahren des Sagebands verursachen kénnte. In dem Fall, dass
sich das Sageband wahrend des Schneidens fest fahrt, ziehen Sie das
Werkstlick leicht nach hinten, um den Vorschubdruck von dem Sageband
zu nehmen. Lassen Sie das Sdgeband mit voller Geschwindigkeit laufen,
bevor Sie das Werkstlick wieder dem Sageband zufiihren. Sollte sich das
Ségeband nach Entfernen des Vorschubdrucks nicht bewegen, schalten Sie
die Maschine sofort aus und unterbrechen Sie die Stromversorgung, bevor
Sie versuchen, das Sageband aus dem Werkstiick zu befreien.

JAN

ACHTUNG! Sollte irgendein Bauteil der Maschine wéhrend des Betriebs
versagen, oder sollte das Sdgeband wahrend die Maschine lauft

brechen, schalten Sie die Maschine sofort aus und unterbrechen Sie die
Stromversorgung Bauen Sie das fehlerhafte Bauteil aus und ersetzen Sie es
nur mit originalen Record Power Ersatzteilen. Jegliches elektrische Bauteil
sollte nur durch einen ausreichend qualifizierten Fachmann ersetzt werden.
Um ein gebrochenes Sageband zu ersetzen, gehen Sie bitte zum Abschnitt
dieser Bedienungsanleitung mit dem Titel “Bandsdgeblatteinstellung”.
Denken Sie immer daran, dass Sie den Sagebandspannungs-Mechanismus
vollsténdig I6sen miissen, bevor Sie versuchen, ein neues Sageband zu
montieren. Sollten Sie Zweifel an der Bedienung der Maschine nach einer
Fehlfunktion haben, oder falls Sie ein Ersatzteil oder ein Sdgeband bestellen
mochten, wenden Sie sich bitte an den Kundendienst in lhrem Land.

Wiederanlauf

Im Falle einer Storung oder wenn die Maschine aussetzt

Wenn die Bandsage blockiert, weil sich das Sageband im Werkstiick
eingeklemmt hat, schalten Sie sie sofort durch Driicken des Not-Aus
Schalters ab und warten, bis die Maschine vollstandig zum Stillstand
kommt, bevor Sie fortfahren.

Wenn das Sageband mit dem Werkstiick verkeilt ist, kann es

notwendig sein, das Werkstiick mit einem geeigneten Hebel vorsichtig
herauszubrechen, um das Sageband freizulegen. Wenn es mit dieser
Methode nicht méglich ist das Sageband freizulegen, dann kann es
erforderlich sein, das Sageband mit einem geeigneten Seitenschneider
oder einer Blechschere durchzuschneiden. Ersetzen Sie das Sageband, falls
erforderlich, und stellen Sie sicher, dass es richtig gefiihrt und gespannt ist
und das beide Tiiren der Bandsége vollstandig geschlossen und gesichert
sind, bevor Sie versuchen die Maschine neu zu starten.

Zum erneuten Starten der Maschine, driicken Sie die griine Schaltflache 1"
auf den Schalter.

Im Falle von einem Stromausfall

Die Bandsége ist mit einem Nullspannungsschalter ausgestattet, um den
Benutzer vor dem automatischen Wiederanlauf der Maschine zu schiitzen,
wenn die Stromversorgung nach einem Stromausfall wiederhergestellt wird.
Im Falle eines Stromausfalls lokalisieren und beseitigen Sie zuerst die
Ursache des Fehlers. Liegt der Fehler im Hauptstromkreis der Werkstatt,
kann es eine tieferliegende Ursache (Stromkreisiiberlastung etc.) sein, die
von einem qualifizierten Elektriker untersucht werden sollte, bevor Sie die
Stromversorgung wieder herstellen. Wenn wahrend des Schneidvorgangs
die Stromversorgung unterbrochen wurde, kann es notwendig sein, das
Sageband vom Werkstiick zu entfernen, bevor Sie die Maschine

neu starten.

Sobald der Strom wiederhergestellt wurde, kann die Maschine erneut durch
driicken der griinen Schaltflache auf der mit ,1” gekennzeichneten Taste
gestartet werden.

Sageband Auswahl (ZpZ) [Zdhne pro Zoll]

Fiir eine optimale Schnittleistung ist die Auswahl der besten
Sagebandkonfiguration (siehe Tabelle unten) notwendig.

e Die korrekte Sdgebandauswahl ist im Wesentlichen von zwei Faktoren
abhangig: Materialdicke und Materialart.

e Hohere ZpZ sollte ausgewahlt werden, wenn sich die Materialstarke
verringert.

e Wenn jedoch der ZpZ zu groB ist, wird die Zahnbelastung unzureichend
sein, um Eindringen und Schneiden zu ermédglichen. Die Zahne werden
auch schnell ihre Schérfe verlieren.

o Fiir dickeres Material sollte eine niedrigere ZpZ verwendet werden, weil
sonst der Zahngrund den Sdgeabfall nicht ausreichend abtrennen kann
und das Sageband wird blockieren oder das Holz verbrennen.

e Im Allgemeinen sollten immer mindestens 3 Sdgezahne mit dem Holz
beim Sdgen Kontakt haben.

Die beigefiigte Sageband- Auswahltabelle (siehe Tabelle gegentiber) gibt
Hinweise auf die ZpZ, um lhnen die besten Ergebnisse beim Schneiden
unterschiedlicher Materialarten und Materialstarken zu zeigen. Die Tabelle
unten enthélt Empfehlungen zur Auswahl des richtigen Sagebands fir
verschiedene, haufig verwendete Materialien. Falls Sie irgendwelche
Zweifel beziiglich jeglichen Aspekts der Sageband Auswahl haben, wenden
Sie sich an den Kundendienst in Ihrem Land.

Die Liste bietet nur einen Leitfaden der Auswahl. Genaue
Zahnkonfigurationen sind nicht immer verfligbar, noch sind samtliche
Sagebandkonfigurationen aufgelistet, aber die Grundsatze bleiben gleich.
Fir spezielle Anwendungen konnen kundenspezifische Sagebénder geliefert
werden. Bitte rufen Sie den Kundendienst in lhrem Land an und wir kénnen
Sie entsprechend lhren besonderen Anforderungen beraten.
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Material Materialdicke

<6 mm 6-12 mm 12-25 mm __ >25mm
Acrylglas / 16 ZpZ 14 ZpZ
Plexiglas
Holzspanplatte 6 ZpZ 3-6 ZpZ 3-4 ZpZ
Hartfaserplatte 16 ZpZ 14 ZpZ
Pressplatte 10 ZpZ
Sperrholzplatte 10 ZpZ 8 ZpZ 6 ZpZ 3-4 7pZ
Strohpappe 14 ZpZ 10 ZpZ
Kork 14 ZpZ 6 ZpZ 37ZpZ 3-4 7pZ
Leder 14 ZpZ
Gummi 10 ZpZ 8 Zpz -
Holzscheit 3-4 ZpZ
Weichholz 6 ZpZ 3-6 ZpZ 3-4 7pZ 3-4 7pZ
Hartholz 6 ZpZ 3-6 ZpZ 3-4 ZpZ 3-4 ZpZ
Nassholz 3-4 ZpZ

Sageband Auswahl (ZpZ) [Zahne pro Zoll] - Fortsetzung

Having selected an appropriate blade for the particular thickness and type
of material to be sawn, it is essential that the saw blade is allowed to cut
freely by not applying too much pressure.

e The need for excessive pressure is likely to be a result of the incorrect
blade selection or a worn blade and will result in inaccurate cutting and
possibly blade breakage.

Sageband Auswahl (Breite)

e Beim Ausschneiden von Formstiicken begrenzt die Sagebandbreite den
minimalen Schneidradius.

e Wenn das Sageband zum Schneiden von Radien zu breit ist, kann es sich
verdrehen und mdglicherweise verklemmen oder brechen.

e Je kleiner der Radius, desto schmaler muss das Sageband sein.
Das unten dargestellte Diagramm verdeutlicht die minimalen
Schneidradien mit den am haufigsten verwendeten Sagebandern.

Sagebandbreite: 12,7 mm
Min. Radius: 82,55 mm

Ségebandbreite: 9,525 mm
Min. Radius: 63,5 mm

Sagebandbreite: 6,35 mm
Min. Radius: 27,0 mm
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Sageband Auswahl
Zusammenfassung

Um zu sehen wie ZpZ und Séegebandbreite
zusammen passen, verwenden Sie die
gegeniiberliegende Tabelle als Referenz.

o Uberpriifen Sie regelmaBig das Sdgeband auf
tibermaBige Schaden oder Risse als Folge von
Abnutzung. Wenn ein solcher Schaden vorliegt,
ersetzen Sie das Sageband.

e Es ist wichtig, ein scharfes Sageband zu
verwenden. Stumpfe Sdgezahne fiihren zu
einem erhohten Vorschubdruck, eine schlechte
Verarbeitungsqualitdt und einen unsauberen
Schnitt.

Hinweis:

Zusatzlich zu den aufgefiihrten Sagebandern,
kénnen wir auch Bandsagebander zu fast
jeder Spezifikation liefern - Bitte wenden Sie
sich an lhren bevorzugten Handler, oder rufen
Sie den Kundendienst in lhrem Land an.

7.9 Record Power BS400 Sagebandauswahl
Record Power's Hochleistungs-Sagebénder
werden aus einem hochwertigen Hartstahlband
zu héchstgenauen Toleranzen hergestellt.

Durch die ausfihrliche Qualitatskontrolle, wie
die digitale Zahnprofilkontrolle, festgelegte
Analyse, BandreiBer- Priifung, Hartepriifung

und mikroskopische Gefligeanalyse, schneidet
das Sageband geradliniger und hat hartere,
abnutzungsfestere Sagezahne. Ein hochwertiges
britisches Sdgeband hélt bis zu zehnmal langer
als andere Ségebander auf dem Markt.

Die folgende Auswahl an Sagebandern ist fir die
BS400 erhaltlich:

Material
Dickes /
weiches
Schnittholz

Material
Normales
Schnittholz

Material
Diinnes /
hartes
Schnittholz

Schmales Sageband

Breites Sageband

_

Anwendung Anwendung Anwendung
ENGE KONTUR MITTLERE GERADER
KONTUR SCHNITT /

GROSSE
KONTUR

Bandspezifikation | Bandspezifikation | Bandspezifikation

Breite Breiten Breiten

6,35 mm 9,525 mm 12,70 mm

Sagezdhne Sagezdhne Sagezdhne

4 2pz 4 Zpz 4 Zpz

Bandspezifikation | Bandspezifikation | Bandspezifikation

Breite Breiten Breiten

6,35 mm 9,525 mm 12,70 mm

Sagezahne Sagezdhne Sagezdhne

4-612Zpz 4-612Zpz 4-612Zpz

Bandspezifikation | Bandspezifikation | Bandspezifikation

Breite Breiten Breiten

6,35 mm 9,525 mm 12,70 mm

Sagezdhne Sagezdhne Sagezdhne

6 ZpZ 6 ZpZ 6 ZpZ

BB1331406 1/4" x 6 ZpZ Sageband
BB1336 3/8" x6 ZpZ Sageband
BB1331206 112" x6 ZpZ Sageband
BB1333403 3/4" x3 ZpZ Sageband
BB133103 1" x 3 ZpZ Sageband
BB133-3er-PACK 1/4x67p7,

3B x4Zo7,

34" xzpz
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Benutzerdefinierte Vorrichtungen & Arbeitshilfen

Eine Bandsage ist eine der vielseitigsten Maschinen in der Werkstatt und durch sorgféltige Vorbereitung kdnnen viele bei der Arbeit auftretende Probleme
beseitigt werden. Durch die Herstellung und Verwendung von benutzerdefinierten Vorrichtungen kénnen wiederholende und genaue Arbeiten leicht gemacht
werden, die folgenden Abbildungen sind einige Beispiele von typischen Vorrichtungen und Arbeitshilfen, die auf einer Bandsége verwendet werden.

Bsp. 1. Abstiitzung groBer Werkstiicke mit Rollenstéander oder abnehmbaren Tischen.

Bsp. 5. Vorrichtung fiir maBgenaue, sich wiederholende Klemmkeile

Bsp. 2. Bei Rundmaterial immer einen Klemmkeil oder Prismenblock benutzen.
Seien Sie extrem vorsichtig, da die Gefahr bei einem ungesicherten Werkstiick
besteht, dass das Sageband das Werkstiick erfasst und es eventuell herumwirbelt
oder auf Sie zuriickprallen lasst.

Bsp. 6. Durch Anbringung eines Ausrichtstiftes in einer Fiihrungsschiene
kénnen sich wiederholende Kreise leicht ausgefiihrt werden.

Bsp. 3. Benutzen Sie ein seitliches Druckstiick fiir prazises Schneiden von
Hochkantmaterial.

Bsp. 7. Schragschnitt- Vorrichtung fiir maBgenaue, sich wiederholende
zusammengesetzte Winkel.

Bsp. 4. Abgeschrégte Stiicke kdnnen mit Hilfe einer zusétzlichen Stiitzvorrichtung auf der

gegeniiberliegenden Seite des Werkstiicks zum Parallelanschlag geschnitten werden.
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8. Staubabsauganlage

Die Wichtigkeit der Staubabsaugung

Bevor die Maschine gestartet wird, vergewissern Sie sich, dass eine passende
Staubabsaugeinrichtung installiert wurde. Eine Staubabsaugung ist nicht

nur fir die Gesundheit und Sicherheit duBerst wichtig, sondern auch fiir

die richtige Instandhaltung der Maschine. Sagestaub kann verursachen,

dass die Maschine nicht ordnungsgemaB funktioniert oder sogar komplett
ausfallt. Die Leistung der Maschine wird verbessert, wenn sie frei von groBen
Mengen von Abfallen ist. Wenn groBe Mengen von MDF oder giftigem

Holz geschnitten werden, empfehlen wir, dass ein gutes Beliiftungssystem
vorhanden ist und das zusatzlich zu einer geeigneten Staubabsaugung eine
Staubschutzmaske oder ein Atemschutzgerét als ein Mindestmal an Schutz
getragen wird.

Record Power Absauggerate

Record Power bietet eine Auswahl von qualitativ hochwertigen
Absaugungsanlagen an. Wir bieten sowohl Trommel- als auch
Staubbeutelabsaugungsmodelle an, welche bis zu 0,5 Mikrometer filtern
und dadurch Schutz vor gesundheitsschadlichen Feinstauben bieten. Alle
Record Power Absaugungen und Spéaneabsauganlagen haben einen 100 mm
Saugstutzen und Schlauchleitungen.

DX1000 Staubabsauganlage mit hoher Filtrierung

Behaltermodell, 45 Liter Fassungsvermdgen, ein1 kW Motor, geeignet fiir
Kurzzeitbetrieb, d.h. fir 20 Minuten pro gelaufener Stunde muss der Motor
abgeschaltet werden. Filtrierung von 0,5 Mikrometer

RSDE1 Staubabsauganlage mit hoher Filtrierung

Behaltermodell, 45 Liter Fassungsvermdgen, ein1 kW Motor, geeignet fir
Kurzzeitbetrieb, d.h. fir 20 Minuten pro gelaufener Stunde muss der Motor
abgeschaltet werden. Filtrierung von 0,5 Mikrometer

RSDE2 Staubabsauganlage mit hoher Filtrierung

Behaltermodell, 50 Liter Fassungsvermdgen, ein1 kW Motor, geeignet fir
Kurzzeitbetrieb, d.h. fir 20 Minuten pro gelaufener Stunde muss der Motor
abgeschaltet werden. Filtrierung von 0,5 Mikrometer

RSDE/2A Hochfiltrierungs-Staubabsaugung

mit automatischer Umschaltfunktion

Trommelabsaugung, 50 Liter Fassungsvermdgen, ein 1 kW Motor,
automatische Umschaltung erméglicht der Maschine ein- und
ausgeschaltet zu werden, wahrend Maschinen und Elektrowerkzeuge in
Betrieb sind. Geeignet fiir Kurzzeitbetrieb, d.h. muss fiir 20 Minuten pro
Stunde abgeschaltet werden. Maximale Belastbarkeit mit automatischer
Umschaltung 1.1 kW. Filtrierung von 0,5 Mikrometer

DX4000 Staubabsauganlage mit hoher Filtrierung

Behaltermodell, 80 Liter Fassungsvermdgen, Doppelmotor 1kW, geeignet
fiir starke Beanspruchung, d.h. wenn der eine Motor fiir 20 Minuten
ausgeschaltet ist, dann kann der andere Motor benutzt werden und somit
eine kontinuierliche Nutzung gewahrleisten. Oder es kénnen beide Motoren
fiir maximale Saugleistung gleichzeitig verwendet werden, aber in diesem
Modus muss die Absauganlage fiir 20 Minuten pro Stunde ausgeschaltet
werden. Filtrierung von 0,5 Mikrometer

DX5000 Staubabsauganlage mit hoher Filtrierung
Staubbeutelabsaugungsmodell, 200 Liter Fassungsvermdgen, Doppelmotor
1kW, geeignet fiir starke Beanspruchung, d.h. wenn der eine Motor fiir 20
Minuten ausgeschaltet ist, dann kann der andere Motor benutzt werden
und somit eine kontinuierliche Nutzung gewahrleisten. Oder es kénnen
beide Motoren fiir maximale Saugleistung gleichzeitig verwendet werden,
aber in diesem Modus muss die Absauganlage fiir 20 Minuten pro Stunde
ausgeschaltet werden. Filtrierung von 0,5 Mikrometer

CX2600 Spaneabsauganlage

Spaneabsauganlage mit groBer Fiillmenge, mit einem leistungsstarken
0,37 kW Induktionsmotor. Eine extrem laufruhige Anlage, geeignet fiir den
Dauereinsatz. Sehr ruhiges Laufradsystem saugt Staub und Spane ab.
Geeignet fiir Spaneabsaugung oder Feinstaube, durch
Verwendung des optionalen Filterelements

CX3000 Spaneabsauganlage

Spaneabsauganlage mit gréBerer Fiillmenge, mit einem leistungsstarkeren
0,75 kW Induktionsmotor und robuster Konstruktion. Eine extrem laufruhige
Anlage, geeignet fiir den Dauereinsatz. Sehr ruhiges Laufradsystem saugt
Staub und Spéne ab.

Geeignet fiir Spaneabsaugung oder Feinstaube, durch
Verwendung des optionalen Filterelements

Luftreiniger

Es wird dringend empfohlen, zusatzlich einen Luftreiniger zu verwenden,
um den in Werkstatten schwebenden Feinstaub zu entfernen, welcher nicht
mit Staubabsaugungen von Maschinen entfernt werden kann. Record Power
bietet eine Auswahl von Luftreinigern an, die fiir alle Heimwerkstatten
geeignet sind. Bitte wenden Sie sich an Ihren bevorzugten Handler, oder
rufen Sie unseren Kundendienst in lhrem Land an.

Schleifmaschinen
Starke Beanspruchung

DX1000 RSDE1 RSDE2 RSDE/2A | DX4000 DX5000 CX2600 CX3000
Ban'dsﬁgen
Seicmmnainen | ¥ v/ v/ / / /
Kurzzeitbetrieb Empfehlenswert |Empfehlenswert(Empfehlenswert | Empfehlenswert |[Empfehlenswert [ Empfehlenswert
Bandsagen
Kreissagen

/

Empfehlenswert

/

Empfehlenswert

Dickenhobelmaschinen
Frasmaschinen
Universalmaschinen
Kurzzeitbetrieb

/

Empfehlenswert

v/

Empfehlenswert

/

Empfehlenswert

v/

Empfehlenswert

/

Empfehlenswert

Dickenhobelmaschinen
Frasmaschinen
Universalmaschinen
Starke Beanspruchung

/

Empfehlenswert

/

Empfehlenswert

v/

Empfehlenswert

Absaugungssystem
Kurzzeitbetrieb

/

Empfehlenswert




9. Wartung

[ ] =

ACHTUNG!

Vor der Durchfiihrung von Einstellungen oder Wartung
stellen Sie sicher, dass die Maschine abgestellt und von der
Stromversorgung getrennt ist.

9.1 Auswechseln des Sagebands

A\

GEFAHR! Seien Sie beim Auspacken des Sagebands besonders vorsichtig,
da diese (blicherweise zusammengefaltet sind und sehr plétzlich mit groBer
Kraft auseinander springen kdnnen.

HINWEIS: Wenn das neue Sdgeband eine anderen Breite als das
urspriingliche Band hat, ist es ratsam, alle Sagebandfiihrungen vor dem
Einbau des neuen Sagebands zurlickzusetzen und zu l6sen, um die Montage
zu vereinfachen. Wann immer eine andere SagebandgroBe verwendet wird,
ist es notwendig die Sagebandfiihrungen immer zuriickzusetzen.

1.
2.

e Montieren Sie das neue Sdgeband und vergewissern Sie sich, dass die
Ségebandzahne nach unten und zu lhnen an der Position zeigen, wo das

Ségeband durch den Tisch lauft. Abb. 9.3

e Vergewissern Sie sich, dass das Sdgeband vollstandig auf dem Laufrad ist.
Spannen es einfach wieder mit dem Schaltnockenhebel.

o Falls erforderlich, nehmen Sie weitere Einstellungen der Sdgebandspannung
mit Hilfe des Handrades fiir die Sdgebandspannung vor.

6.

8.
9.

Die Sagebandspannungsanzeige ist nur eine Orientierungshilfe und muss
eventuell regelmaBig neu kalibriert werden. Fiir weitere Informationen iiber
das Spannen des Sagebands, gehen Sie zu Abschnitt 5.4.

Trennen Sie die Maschine von der Stromversorgung.

Offnen Sie durch Drehen der Sterngriffe die oberen und unteren
Laufradtiiren, Abb. 9.3 (14).

Entfernen Sie die Innensechskantschraube und die Halteplatte von der
Tischunterseite, Abb. 11.1.

Bewegen Sie den Nockenhebel im Uhrzeigersinn um die
Ségebandspannung zu losen. Abb. 9.3 (17).

Entfernen Sie das Sageband, indem sie es durch die Aussparung im
Ségetisch, obere Bandfiihrung und Schutzvorrichtung fiihren und
schieben es durch die Saule an der Maschine. Seien Sie vorsichtig, dass e

Sie sich nicht schneiden und tragen Sie ndtigenfalls Handschuhe. ;

Sag ebandspannungsanzei ge [|Handrad fiir Sagebandspannun

Priifen Sie die Bandspur des neu eingerichteten Sdgebands, indem Sie
das obere Laufrad von Hand drehen. Das Sageband sollte sich so gut wie
moglich mittig auf dem Laufrad bewegen. Bei 6,35 mm, 9,525 mm und
12,7 mm Ségebéndern kann es erforderlich sein, das Sdgeband auf der
hinteren Seite des Laufrads laufen zu lassen, siehe Abschnitt 5.5.

Falls eine Einstellung der Bandspur erforderlich ist, benutzen Sie den
Drehknopf (15) und den Feststellknopf an der Riickseite des oberen
Bandsagegehauses. Wenn die Spurfiihrung korrekt ist, arretieren Sie die
Einstellung, siehe Abschnitt 5.5.

Stellen Sie die Sdgebandfiihrungen neu ein, siehe Abschnitt 6.1 & 6.2.

Vor erneutem Anschluss der Stromversorgung, schlieBen und verriegeln
Sie beide Laufradtiren.
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9. Wartung - Fortsetzung

AN\ A\

ACHTUNG!

Vor der Durchfiihrung von Einstellungen oder Wartung
stellen Sie sicher, dass die Maschine ahgestellt und von der
Stromversorgung getrennt ist.

9.2 Auswechseln des Antriebsriemens

Um den Antriebsriemen zu ersetzen, entfernen Sie zuerst das untere
Laufrad, indem Sie die 13 mm Schraube an der Nabe l6sen. Dann
[6sen Sie einfach die Riemenspannung mit dem Handrad, entfernen
den alten Riemen und montieren den Neuen, Abb. 9.4. Sobald der
Antriebsriemen aufgebaut ist, montieren Sie wieder das untere Laufrad
und ziehen Sie die Schraube fest. Jetzt spannen Sie den Antriebsriemen
mit dem Handrad. Fiir weitere Informationen Uber das Spannen des
Antriebsriemens siehe Abschnitt 6.

9.3 Das Sageband- Fiihrungssystem

Im allgemeinen Gebrauch ist es ratsam, vorsichtig Silikonspray

an den Sagebandfiihrungen zu spriihen, um einen freien Lauf der
Rollen zu gewahrleisten. Benutzen Sie kein Ol oder Fett fiir die
Schmierung, weil es Staub anzieht und die Rollen festlaufen kénnen.
Das Sagebandfiihrungssystem ist ein VerschleiBteil und wird, je nach
Nutzung, verschleiBen und muss ausgetauscht werden.

Beim Austausch von Bauteilen an der oberen Fiihrung vergewissern
Sie sich, dass das Sdgeband demontiert ist. Losen Sie die
Innensechskantschrauben A & B und entfernen Sie dann den Schutz,
Abb. 9.5. Sobald die Schutzvorrichtung entfernt ist, kann auf die
verschiedenen Bauteile zugegriffen werden, um diese zu ersetzen.
Losen Sie die entsprechende Innensechskantschraube fiir entweder die
Fihrungsrollen oder das hintere Druckstiick, Abb. 9.6 und montieren
Sie die neuen Teile. Wenn die neuen Bauteile montiert sind, Das
Ségeband sollte wie in Abschnitt 9.1 dargestellt wieder eingebaut
und die Fiihrungen wie in Abschnitt 6 dargestellt eingestellt werden.

Beim Austausch von Bauteilen an der unteren Fiihrung vergewissern
Sie sich, dass das Sageband demontiert ist. Losen Sie die
Innensechskantschrauben C & D und entfernen Sie den Schutz,
Abb. 9.7. Sobald die Schutzvorrichtung entfernt ist, kann auf die
verschiedenen Bauteile zugegriffen werden, um diese zu ersetzen.
Die Kugellager sind in Abb. 9.7 dargestellt und die Druckrollenlager
an der Riickseite in Abb. 9.8. Dieses wird einfach durch Losen der
entsprechenden Innensechskantschraube und ersetzen des Bauteils
erreicht. Wenn die neuen Bauteile montiert sind, Das Sdgeband
sollte wieder eingebaut, Abschnitt 9.1, und die Fithrungen wie in
Abschnitt 6 dargestellt eingestellt werden.
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9. Wartung - Fortsetzung

9.4 Die Tischeinlage

Die Tischeinlage bei einer Bandsége ist ein VerschleiBteil, Abb. 9.9

und muss daher regelmaBig ersetzt werden. Dieser Vorgang sollte
durchgefiihrt werden; wenn das Ségeband entfernt ist. Um die Tischeinlage
auszutauschen, driicken Sie einfach die alte Einlage von unten aus dem
Tisch heraus und setzen die Neue in Position wieder ein.

9.5 Die Laufrad Gummiauflagen

Die Laufrader bei dieser Maschine haben Gummiauflagen am auBeren
Rand des Laufrades, Abb. 9.10 um das Sageband wéhrend des Gebrauchs
zu schiitzen. AuBerdem ermdglichen sie den Antrieb und verhindern ein $r :
Rutschen des Sagebands. Als Teil Ihres regelmaBigen Wartungsplans b' 210 g f |
kontrollieren Sie die Gummiauflagen auf Beschadigung und Verschlei und \ £ ’
tauschen diese ggf. aus. Auch dies ist ein VerschleiBteil der Bandsage und
muss regelmaBig je nach Nutzung ersetzt werden. \
Zuerst entfernen Sie das Sdgeband von der Bandsage, dann bauen Sie das 3
Laufrad durch Lésen der Sechskantschraube ab, Abb. 9.10. um das Ségeband \

)

wahrend des Gebrauchs zu schiitzen. AuBerdem erméglichen sie den Antrieb e ", «‘1\
und verhindern ein Rutschen des Sagebands. Als Teil Ihres regelmaBigen ' \

X
b

Wartungsplans kontrollieren Sie die Gummiauflagen auf Beschadigung und
Verschlei und tauschen diese ggf. aus. Auch dies ist ein VerschleiBteil der
Bandsage und muss regelmaBig je nach Nutzung ersetzt werden.

9.6 Die Laufrad Kugellager
Die Laufrad- Kugellager sind dauerhaft versiegelte Einheiten, die in

regelmaBigen Abstanden je nach Nutzung ersetzt werden miissen.

Um die Lager zu ersetzen; vergewissern Sie sich zuerst, dass kein Sdgeband
montiert ist. Entfernen Sie die Sechskantschraube von der Nabe und
entnehmen das Laufrad. Sie werden feststellen, dass zwei einzelne Lager

in der Nabe gegeneinander gepresst montiert sind. Nehmen Sie einen
Messingdorn (oder &hnlich) und schlagen eines der Lager heraus. Das zweite
Lager kann jetzt herausgedriickt werden.

Bei der Montage der neuen Lager; positionieren von Hand in der Radnabe
und einschlagen, bis der Lagersitz an der Kante im Gussteil anliegt,
Abb.9.11.

9.7 Reinigung des Sagetisches

Der Tisch ist aus geschliffenem Gusseisen und bietet bei ordnungsgemaBer
Pflege eine laufruhige und prézise Leistung. Bei der Bearbeitung von Holz
wird sich eine bestimmte Menge an Harz auf der Oberflache ablagern.

Um die optimale Leistung des Sagetisches zu gewahrleisten, muss er in
regelmaBigen Abstanden griindlich gereinigt werden.

Zuerst fegen Sie alle losen Partikel ab, dann wischen Sie ihn mit
Terpentinersatz sauber und stellen sicher, dass sich jeglicher angesetzter
Harz entfernt wird. Sobald der Sagetisch griindlich gereinigt wurde, kann er
nun mit CWA195 Silikonspray oder Wachs behandelt werden. Wenn diese
Richtlinien befolgt werden, wird das Holz reibungslos Gber den Tisch gleiten.

9.8 Die Laufradbuerste

Der Zweck dieser Biirste ist, (iberschiissiges Sagemehl und Harz vom
Laufrad und Gummireifen zu entfernen, Abb. 9.12. Diese Biirste muss in
regelmaBigen Abstanden je nach Nutzung angepasst werden. Uberpriifen
Sie die Birste vor jedem Einsatz und stellen Sie sicher, dass ausreichend
Kontakt mit dem Laufrad vorhanden ist, um Sagemehl vom Gummireifen
zu entfernen. Die Biirste sollte nur beriihren, aber keinen Druck auf das / .
Rad ausiiben. Wenn das nicht der Fall ist, I6sen Sle.dle Befestlgung upd .-
passen es entsprechend so an, dass der Kontakt mit dem Rad ermdglicht i/
wird. Wenn die Biirste durch die abgenutzten Borsten nicht naher an das
Rad eingestellt werden kann, dann muss sie ersetzt werden. Von Zeit zu
Zeit kann sich die Birste auch mit Harz zusetzen (dies ist besonders haufig
beim langeren Schneiden von Weichholz). Wenn dies auftritt, muss das Harz
abgekratzt werden, da es die Funktion der Biirste beeintrachtigt.
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10. Elektrischer Anschluss & Schaltplane

Maschinen, die zur Verwendung in GroBbritannien geliefert werden, sind mit
einem 3- poligen Stecker gemal BS1363, mit einer Sicherung gemaB BS1362
und mit der angemessenen Stromstarke der Maschine ausgestattet.

Maschinen, die zur Verwendung in anderen Landern innerhalb der
Europaischen Union geliefert werden, sind mit einem 2- poligen
Schukostecker gemaB CEE 7/7 ausgestattet.

Maschinen, die zur Verwendung in Australien & Neuseeland geliefert werden,
sind mit einem 3- poligen Stecker gemaB AS/NZS3112 ausgestattet.

In allen Fallen, sollte der urspriingliche Stecker oder Anschluss aus
irgendeinem Grund ersetzt werden, sind die Adern im Netzkabel wie folgt
farblich gekennzeichnet:

230V (einphasig)

Braun: Stromfihrend (L)
Blau: Neutralleiter (N)
Griin und Gelb: Masse (E)

Die braunfarbige Ader muss immer an den ‘L’ oder rot-markierten Pol
angeschlossen werden.

Die blaufarbige Ader muss immer an den ‘N’ oder schwarz-markierten Pol
angeschlossen werden.

Die griin und gelb-farbige Ader muss immer an den ‘E’ oder dem Masse-
Symbol:

oder griin / griin und gelb-markierten Pol angeschlossen werden.

Es ist wichtig, dass die Maschine wirkungsvoll geerdet ist. Einige Maschinen
sind deutlich mit dem Logo “Schutzisoliert” gekennzeichnet:

[l

In diesem Fall gibt es keinen Erdleiter innerhalb der Schaltung.

Im Fall des BS1363- Steckers zur Verwendung in GroBbritannien, stellen

Sie immer sicher, dass er mit einer Sicherung gemaB BS1362, die der
angemessenen Stromstarke der Maschine entspricht, ausgestattet ist. Wenn

Sie die urspriingliche Sicherung ersetzen, setzen Sie immer eine Sicherung
ein, die der gleichwertigen Nennleistung wie dem Original entspricht.
Montieren Sie niemals eine Sicherung mit einer héheren Nennleistung als
das Original. Andern Sie niemals die Sicherung oder Sicherungshalter, um
Sicherungen von einem anderen Typ oder GroBe einzupassen.

Wo die Nennleistung der Maschine grosser als 13 A bei 230V ist, oder
wenn die Maschine fir eine 400 V 3-Phasen Stromversorgung benutzt wird,
verwenden Sie einen Anschluss gemal3 BS4343 (CEE17 / IEC60309).

230V Maschinen werden mit einem blauen 3- poligen Stecker ausgestattet.
Die Verdrahtung fiir diesen Steckertyp werden die gleichen sein, wie oben
gezeigt.

400V, 3-Phasen Maschinen werden mit einem roten 4 oder 5- poligen
Stecker ausgestattet. Die Verdrahtung fiir diesen Anschlusstyp ist, wie unten
dargestellt:

400V (dreiphasig)

Braun: Stromfiihrend (L1)
Schwarz: Stromfiihrend (L2)
Grau: Stromfihrend (L3)
Blau: Neutralleiter (N)

Griin und Gelb: Masse (E)

Die braunfarbige Ader muss immer an den mit ‘L1’ markierten Pol
angeschlossen werden.

Die schwarzfarbige Ader muss immer an den mit ‘L2" markierten Pol
angeschlossen werden.

Die graufarbige Ader muss immer an den mit ‘L3’ markierten Pol
angeschlossen werden.

Die blaufarbige Ader muss immer an den ‘N’ oder schwarz-markierten Pol
angeschlossen werden.

Die griin und gelb-farbige Ader muss immer an den ‘E’ oder dem Masse-
Symbol markierten Pol angeschlossen werden

Wenn Sie Zweifel bei dem Anschluss an der Stromversorgung haben, fragen
Sie immer um Rat bei einem qualifizierten Elektriker.

Masse N



11. Fehlerbehebung

A

ACHTUNG: zu lhrer eigenen Sicherheit, schalten Sie die Maschine immer aus und trennen Sie sie vom Stromnetz, bevor Sie jegliche

Fehlerbehebung vornehmen.

Fehler

Méogliche Ursache

Abhilfe

Die Maschine funktioniert nicht, wenn
angeschaltet.

1. Keine Stromversorgung.
2. Schalter defekt.

3. Tiiren nicht ganz geschlossen.

Uberpriifen des Kabels auf Bruchschaden.
Wenden Sie sich wegen der Reparatur an lhren
ortlichen Handler .

Sicherstellen, dass beide Tiiren vollstandig ge
schlossen sind.

Das Sageband bewegt sich bei laufendem
Motor nicht.

1. Der Schnellspannhebel oder das Handrad fiir
Sagebandspannung sind nicht festgezogen.

2. Das Sageband ist von einem der Réder gelaufen.

3. Das Sageband ist gebrochen.
4. Der Antriebsriemen ist gerissen.

Schalten Sie den Motor aus, ziehen Sie den
Schnellspannhebel oder das Handrad fiir
Ségebandspannungfest.

Sageband wieder einbauen, Spur und Spannung
einstellen.

Sdgeband ersetzen.

Riemen ersetzen.

Das Sageband schneidet nicht gerade.

1. Anschlag zum Schneiden nicht verwendet.
2.Vorschub zu groB.

3. Die Sagebandzéhne sind stumpf oder beschadigt
4. Sagebandfiihrungen nicht passend eingestellt

Verwenden Sie den Anschlag.

Leichten Druck auf das Werkstiick austiben &
aufpassen, dass das Sageband nicht verbiegt.
Verwenden Sie ein neues Sageband.

Stellen Sie die Sagebandfiihrungen ein.

Das Ségeband schneidet nicht, oder schneidet
nur sehr langsam.

1. Die Zahne sind stumpf, verursacht durch
Schneiden von hartem Material oder
Dauernutzung.

2. Das Sageband war falsch herum eingebaut.

Sdgeband ersetzen, verwenden Sie ein 6 ZpZ
Ségeband fiir Holz und weichem Material.

Ein 14 ZpZ Sageband schneidet immer langsamer,
bedingt durch die feineren Zahne und die
langsamere Schneidleistung.

Bauen Sie das Sageband korrekt ein.

Sagemehl sammelt sich in der Maschine.

1. Passiert bei normaler Nutzung.

Reinigen Sie die Maschine regelmaBig. Offnen Sie
die Klapptiir und entfernen Sie das Sagemehl mit
einer Absaugung.

Sagemehl innerhalb des Motorgeh&uses.

1. UberméBige Staubansammlung auf den
auBeren Maschinenbauteilen.

Reinigen Sie die Liiftungsschlitze des Motors

mit einer Absaugung. Entfernen Sie das Sdgemehl
von Zeit zu Zeit, damit es nicht in das
Motorgehause gesogen werden kann.

Die Maschine schneidet keine 45° oder 90°
Winkel.

1. Der Ségetisch steht nicht in den richtigen
Winkeln zum Ségeband.

2. Das Sageband ist stumpf oder es wurde zu viel
Druck Werkstiick ausgeiibt wird.

Einstellen des Arbeitstisches.
Ersetzen Sie das Sageband oder verringern Sie
Druck, der auf das auf das Werkstiick ausgeiibt.

Das Sageband kann nicht richtig auf den
Laufradern positioniert werden.

1. Die Rader sind nicht in einer Flucht.
Defektes Kugellager.

2. Der Drehknopf fiir Spurfiihrung ist nicht
passend eingestellt.

3. Minderwertige Sdgeband Qualitét.

Wenden Sie sich wegen der Reparatur
an lhren ortlichen Handler
Stellen Sie den Drehknopf ein.

Sageband ersetzen.
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12. Ubersichtszeichnungen & Ersatzteil Listen
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12. Ubersichtszeichnungen & Ersatzteil Listen - Fortsetzung

Schliissel Nr.
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Artikelnummer
JMBS16001011000B
M12GB825Z
M4X30GB818Z
QKS8
M4GB6170Z
WSH4GB97D1Z
JL26010012
M4X10GB818Z
JL26030015-001S
JL26030016-001S
M6GB889Z
JL26010006-001S
M6X20GB70Z
1904011
JMBS160104009
M12GB6170B
JL26030005
M8X16GB5783Z
WSH8GB97D1Z
JL26030006
JL26030007
M8X16GB70Z
M8X25GB5783Z
M8GB6170Z
JMBS1601020004
JL20072101
1-M6X12GB818B
JL26010011
JL20072102
KH8023582-07
JMBS1601011111
JL26020014-001S
JL26020012-001S
M6X16GB70Z
CLP10GB884z
M5X8GB78Z
JL26020013
JMBS1601013000A
JMBS1601014000
M6X15GB/T17880D3Z
M6X25GB70Z
JL27010016
M4GB889Z
JL26010009
M4X12GB818Z
JMBS1601020002
CLP12GB894D1B
BRG80101GB278
JMBS1601020006
CLP28GB893D1B
JL26020009
M8X16GB5783Z
WSH8GB93Z
M6X12GB80B
JMBS1601020001
JMBS1601020003
CLP47GB893D1B
BRG180204GB278D
JL26010018-001S
JMBS1601022100
M27X2GB6171Z
WSH27GB93Z
JL26010003
WSH6GB96Z
M6X25GB57817
M4X10GB823Z

Bezeichnung
Rahmen-Baugruppe
Transportose
Flachkopfschraube
Sicherheitsschalter
Sechskantmutter
Unterlegscheibe
Schalterhalterung
Flachkopfschraube
Einstell-Drehknopf
Einstellhebel
Sechskantmutter
Handrad
Sechskantschraube
Drehknopf
Steckachse
Sechskantmutter
Spannwelle
Sechskantschraube
Unterlegscheibe
Trager Spannvorrichtung
Hiilse

Schraube

Schraube
Sechskantmutter
Untere Welle
Zugentlastung
Flachkopfschraube
Kabelblech

Mutter - Zugentlastung
Motor
Kabeldurchfiihrung
Handgriff

Handrad

Schraube
Seegerring
Schraube
Spannwelle

Untere Tir

Kleine Tir
Nietmutter
Schraube
Schalterhalterung
Mutter

Platte
Flachkopfschraube
Riemen

Seegerring
Kugellager
Spannrolle
Seegerring
Spannrollenwelle
Sechskantschraube
Federring

Schraube
Motor-Riemenscheibe
Gummireifen
Seegerring
Kugellager

Hiilse

Unteres Laufrad
Mutter
Unterlegscheibe
Biirste

GroBe Unterlegscheibe
Schraube
Flachkopfschraube

Schliissel Nr.
67
68
69
70
71
72
73
74
75
76
77
78
79

80
81
82
83
84
85
86
87
88
89
90
91
92
93
94
95
96
97
98
99
100
101
102
103
104
105
106
107

Artikelnummer
M5X12GB818Z
M5X12GB818Z
DZ07-16ZF/230V
JL26010008B
1905010
1502014-02
M5X12GB818B
JL27010005
M5X10GB818Z
JL26010004
JL26010010
JL26030017A
JMBS1601041000

JL26030001A
WSH8GB5287Z
M8X10GB70Z
M6X35GB70Z
PIN5X35GB879D1B
JMBS1601040011
JMBS1601040006A
JL26030002
JL26030010
PIN2D5X16GB879B
BRG51100GB301
JMBS1601040005A
PIN2D5X10GB8798B
M6X12GB78B
JMBS1601040008-001S
JL26030011
JMBS1601021001
M8X16GB70Z
JMBS1601020005
RVT3X7GB12618A
JL26010001
JMBS1601012000A
M6X20GB70Z
JL26010007
M6GB8897
M4GB170Z
WSH4GB97D1Z
M4X10GB818Z

Bezeichnung
Flachkopfschraube
Flachkopfschraube
Schalter
Schalterplatte
Gummiring
Kabellasche
Flachkopfschraube
Fixierungsblech
Flachkopfschraube
Anzeiger
Anzeiger-Schraube
Stiitzhilse
Spannvorrichtungs
-Baugruppe
Tragerwelle

GroBe Unterlegscheibe
Schraube
Schraube
Spannstift
Gleithalterung
Obere Welle
Federhiilse

Platte

Spannstift
Kugellager
Gewindewelle
Spannstift
Schraube

GroBes Handrad
Spannfeder
Oberes Laufrad
Schraube
Sageband

Niete

Fenster

Obere Tir
Schraube

Hiilse
Kontermutter
Sechskantmutter
Unterlegscheibe
Flachkopfschraube
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Schliissel Nr.
111
112
113
114
115
116
117
118
119
120
121
122
123
124
125
126
127
128
129
130
131
132
133
134
135
136
137
138
139
140
141

Artikelnummer
JL28060017
JMBS1601060003
JMBS1601060002
JMBS1601060001A
M8X16GB5781Z
WSH8GB93Z
WSH8GB97D1Z
JMBS1601030003
JL26050008-001S
JMBS1601030001A
M8X20GB5783Z
ST2D9X6D5GB8457
JL26050005A
JL26050002B
JL26040015-001S
M10GB61708B
JL26054003
JL26054002
JL26054001
PIN4X18GB879B
JL26052002A001S
JL26052003
M6GB6172B
JL26052001A
M8X25GB70Z
JL26041006
BRG180201GB278
M5X12GB70Z
M6X60GB70Z
M6X10GB947B
JL4031102

Bezeichnung
Handrad
Handradtrager
Sicherungsplatte
Parallelanschlag
Schraube
Federring
Unterlegscheibe
Tischverlangerung
Tischeinlage
Sagetisch
Schraube
Blechschraube
Anzeiger
Drehzapfen
Klemmhebel
Sechskantmutter
Sechskantmanschette
Zahnrad
Zahnradwelle
Spannstift
Handgriff
Hiilse
Sechskantmutter
Steckachse
Schraube
Lagerhiilse
Kugellager
Schraube
Schraube
Schraube
Feder

Schliissel Nr.
142
143

144
145
146
147
148
149
150
151
152
153
154
155
156
157
158
159
160
161
162
163
164
165
166
167
168
169
170
17

Artikelnummer
JL41031101
JL26053001A

WSH12GB97D1Z
M12X90GB801Z
M6X12GB70D1Z
JL26051001C
JL26043006A
JL27051004
JL26051002C
JL26051003C
WSH6GB97D1Z
M6X10GB70Z
M10GB889Z
WSH10GB97D1Z
M6X12GB77Z
JL26050004C
JL26050011
WSH6GB96Z
M8X20GB70Z
JL2705009
M8X85GB801Z
JMBS1601060004A
WSH5GB97D1
M5X16GB818Z
M8GB6170Z
JL28060005A
JMBS1601030002A
JMBS1601030004
M4X4GB823Z
M6X20GB70Z

Bezeichnung
Klemmhebel
Sechskant-
Gewindestange
Unterlegscheibe
Schlossschraube
Schraube

Untere Fithrung
Platte

Untere Fithrungshiilse
Linke Schutzvorrichtung
Rechte Schutzvorrichtung
Unterlegscheibe
Schraube
Kontermutter
Unterlegscheibe
Schraube
Drehzapfenaufnahme
Flihrungswelle

GroBe Unterlegscheibe
Schraube
Montageplatte
Schraube

Profilstange
Unterlegscheibe
Flachkopfschraube
Sechskantmutter
Tragerwelle
Skalenhalterung
Skala
Flachkopfschraube
Schraube
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Schliissel Nr.
181
182
183
184
185
186
187
188
189
190
191
192
193
194
195
196
197
198
199
200
201
202
203
204
205
206
207
208
209

Artikelnummer
M8X16GB70Z
JL26040002
JL26040006
1501006
JL26040007
JL26040004
M6X12GB77Z
JL26040008
JL26040015-001S
WSH8GB96Z
M8X16GB5783Z
JL26040003
CLP12GB884B
JL26020012C-001S
JL26020014-001S
M6X16GB70Z
M5X8GB78Z
JMBS1601050001A
JMBS1601050005
M4X10GB819Z
M6X12GB70Z
JL26041005
JMBS1601052000A
JMBS1601051000
WSH5GB97D1Z
M5X10GB70Z
JMBS1601050002
JL26040011
M5X10GB81B

Bezeichnung
Schraube
Abdeckung
Schraube
Schragzahnrad
Platte
Spiralschnecke
Schraube
Getriebehalterung
Klemmhebel
GroBe Unterlegscheibe
Sechskantschraube
Schaftrohr
Seegerring
Kleines Handrad
Kleiner Handgriff.
Schraube
Schraube
Flihrungsrohr
Zahnstange
Schraube
Schraube
Halterung

Obere Fiihrung
Sagebandfiihrung
Unterlegscheibe
Schraube
Gleitplatte
Unterlegscheibe
Schraube
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EG- Konformitatserklarung
Zertifikats- Nr.: EU / BS400 / 1

RECORD POWER LIMITED,
Centenary House, 11 Midland Way, Barlborough Links, Chesterfield, Derbyshire S43 4XA

erklart hiermit, dass die Maschine wie unten beschrieben:-

1. Maschinentyp: Bandsaw
2. Typenbezeichnung: BS400
3. SEIEN NT e

mit den nachfolgenden Européischen Richtlinien Gibereinstimmt:-

MASCHINENRICHTLINIE 2006/42/EG
(Aufhebung / Ersetzung der Richtlinien)

NIEDERSPANNUNGSRICHTLINIE 2006/95/EG
ELECTROMAGNETISCHE
VERTRAGLICHKEIT 2004/108/EG

EN 55014-1:2006

EN 61000-3-2:2006

EN 61000-3-3:1995+A1+A2
EN 55014-2:1997+A1

und entspricht dem Maschinenmuster gemaf der
EG-Baumusterpriifbescheinigung Nr. AN50154095, BM50162639, AE50172471 in:
Am Grauen Stein, D-51105. K6In, Deutschland

und erfiillt die entsprechenden erforderlichen Gesundheits- und Sicherheitsanforderungen.

: Datum: 01/01/2013

GEZEICHNET ...t

Andrew Greensted
Geschaftsfiihrer
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United Kingdom
Record Power Ltd

Centenary House, 11 Midland Way
Barlborough Links, Chesterfield
Derbyshire $43 4XA

Tel: 01246 571 020
Fax: 01246 571 030

www.recordpower.co.uk

Made in China

Experience « Knowledge

RECORD POWER

ESTABLISHED 1909°

Holzbearbeitungsmaschinen & Zubehor

Eire
Record Power Ltd

Centenary House, 11 Midland Way
Barlborough Links, Chesterfield

Derbyshire S43 4XA

Tel: 01246 571 020
Fax: 01246 571 030

www.recordpower.co.uk

Support * Expertise

Australia
Tools 4 Industry

Po Box 3844
Parramatta 2124

Tel: 1300 124 422
Fax: 1800 262 725

www.recordpower.com.au

New Zealand
Tools 4 Industry

Po Box 276079
Manukau City 2241

Tel: 0800 142 326
Fax: 09 2717 237

WWW. recordpower.co. nz



